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Witamy w ALIGNMENT RELIABILITY CENTER
4.0

Co to jest ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0?

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (w skrocie: ARC 4.0) to specjalnie opracowane baza danych
i oprogramowanie, ktére umozliwiajg profesjonalne zarzgdzanie danymi pomiarowymi obrotowych

maszyn i instalacji przy uzyciu komputera.

ARC 4.0 oferuje szereg opcji konfiguracji i przygotowania, przetwarzania i analizy oraz wymiany
pomiaréw za posrednictwem komunikacji USB i dodatkowo przesytania w chmurze mozliwego za

pomoca urzadzenh obstugujgcych chmure WiFi.

Przy pomocy ARC 4.0 mozna odwzorowaé catkowicie park maszyn' oraz nim zarzagdzaé. Podczas
remontow/konserwacji ARC 4.0 firmy ustugowe z branzy utrzymania sprawnosci urzgdzen mogg

konfigurowac i przygotowywaé swoje zlecenia na podstawie obszaru/lokalizacji i zastosowania.

Dane pomiarowe sg zapisywane zawsze tylko w odniesieniu do instalacji. Dzieki temu wszystkie
przeprowadzone pomiary mozna w kazdej chwili wy$wietli¢ w postaci historii pomiaréw (Trend) oraz
przegladu dla kazdej instalacji (Asset). Dalsze informacje, takie jak zdjecia lub protokoty, w razie

potrzeby uzupetniajg dane pomiarowe.

Nowe funkcje w wersji 3.1.0

Obstuga nowych czujnikdw RotAlign Core i RotAlign Elite dla tabletu Shaft Alignment.

Nowe funkcje w wersji 2.0

* Wsparcie dla czujnika sensALIGN 5
* Wsparcie funkcji urzgdzenia touch

* Wsparcie nowych funkcji urzgdzenia ROTALIGN touch.

1Zbiér instalacji (Assets)



Obstugiwane mierniki PRUFTECHNIK

e Urzadzenie Touch

e Tabletu Touch

* Tabletu Touch EX

¢ SHAFTALIGN touch

¢ ROTALIGN touch

¢ ROTALIGN Ultra

¢ OPTALIGN smart

¢ SHAFTALIGN

¢ ROTALIGN smart EX
e Tabletu Shaft Alignment

Nalezy sprawdzi¢ najnowszg wersje oprogramowania sprzetowego urzadzenia na stronie internetowej

Pruftechnik.



ARC 4.0®, Alignment Reliability Center®, ROTALIGN®, OPTALIGN® oraz SHAFTALIGN® sg
zarejestrowanymi markami firmy PRUFTECHNIK Dieter Busch AG.

Produkty firmy PRUFTECHNIK sg albo opatentowane, albo zgtoszone do opatentowania na catym
Swiecie.
Tres¢ jest przedmiotem niezapowiedzianych zmian, w szczegdlnosci w interesie dalszego rozwoju

technicznego.

Powielanie, niezaleznie od formy, jest dozwolone wytgcznie po uzyskaniu wyraznej, pisemnej zgody
firmy Fluke Deutschland GmbH.

© Copyright 2025 by Fluke Deutschland GmbH

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsza pomoc online jest wtasnoscig intelektualng firmy Fluke

Deutschland GmbH.

Informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji stuzg wytgcznie do celéw informacyjnych i obowigzujg

jedynie z zastrzezeniem.

Fluke Deutschland GmbH nie przejmuje za nie Zadnej odpowiedzialno$ci lub gwaranciji. Niniejsza

instrukcja zostata opracowana z najwiekszg starannoscia, jednak nie mozna wykluczy¢ btedéw.

Fluke Deutschland GmbH nie przejmuje w zwigzku z tym odpowiedzialnosci za szkody nastepcze

wynikajgce z btedéw lub niescistosci, ktére mogg wystepowac w niniejszej instrukc;ji.
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Korzystanie z pomocy online

W pomocy online oprogramowania ARC 4.0 znajdujg sie wyczerpujace informacje dotyczgce jego
obstugi. W tym rozdziale przedstawiono strukture pomocy online i opisano sposoby efektywnego

wykorzystania systemow pomocy.
Opisywany system pomocy zawiera petng dokumentacje uzytkownika .

Aby wywota¢ pomoc, uzyj znaku zapytania na pasku narzedzi

LUB przycisku F1

vl
LUB symbolu i podmenu pomocy.

-11 -



Results View Machinery Manager Exchange Library User

Mew Database

hts | Overview Trend Results List  Ellipse Vertii

0 isting database...
pen existing database Results

Options... Mame:

Location:
Registration...

Q ok (B W

7 MW

P PR

Displays Help for the actual task or command.
| | Help

Eﬂ Exit

[ 7] Help

Help Topics...

{ Help Index...

7" Helpindex

o About... W'/ List of help topics.

Check for Updates...

Install ALIGMMENT RELIABILITY CEMTER update

Otwiera sie osobne okno Pomocy, ktére mozna umiesci¢ obok otwartego okna oprogramowania.

Na nosniku pamieci USB znajduje sie wersja PDF catej pomocy online oraz osobna instrukcja instalaciji

oprogramowania. Oba pliki mozna w razie potrzeby wydrukowac jako podrecznik.
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& HTML Help - b X

ﬂﬂcbeﬁﬁs

Hide Locate Back Forward Stop Refresh Home Fort Prirt

1 2
e ]'Dde" | Welcome to ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ~
@ ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0
B3] Welcone]
Copyright 4
@ Using Online Help
Getting to know the user interface What is the ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0?
First steps
Managing data ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (in short: ARC 4.0) is a specifically developed database and
Adisting the software software that you can use to professionally manage your measurement data from rotating
@ Installation instructions
Glossary 3 machines and assets on a PC.
ARC 4.0 offers a series of options for the configuration and preparation, processing and analysis,
and the exchange of measurement data via the Cloud. A Cloud-capable measuring device is v
required.

Dostep do wszystkich tematéw pomocy mozna uzyskaé za pomocg spisu tresci. Wystarczy klikngé
pozycje w strukturze drzewa, aby wys$wietli¢ zawartos¢. Przyciski Wstecz i Do przodu umozliwiajg

nawigowanie miedzy juz otwartymi tematami pomocy.

Poszukiwany temat mozna takze znalez¢ przy uzyciu funkcji wyszukiwania lub indeksu. Powigzania

i odsytacze wewnatrz tematdéw pomocy odsytajg do istotnych informaciji lub powigzanych tematow.
Czesto uzywane tematy mozna oznaczy¢ symbolem zaktadki i umiesci¢ w Ulubionych.
Stownik zawiera definicje specjalistycznych pojeé.

Okno Pomocy zawiera nastepujgce elementy:

1. Spis tresci

2. Indeks

3. Stownik

4. Wskazanie

5. Drukuj
Nr Element Znaczenie
1 Spis tresci Spis tresci, zawierajgcy strukture tematéw pomocy
2 Indeks Alfabetyczny wykaz haset
3 Stownik Wykaz specjalistycznych pojec¢ z krétkimi definicjami
4 Wskazanie Podglad wybranych/znalezionych tematéw Pomocy
5 Drukuj Woydruk strony Pomocy na standardowej drukarce

-13-
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Prezentacja interfejsu uzytkownika

Opis ekranu oprogramowania

5 [+ - | ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 BETA R T )

Results View Machinery Manager Exchange Library User 2 Administrator - “ @
| | Q # | thrd Machine Properties | 4:9 E‘:F | i
k= + Thermal Growth

Expand Collapse | Paste Copy  Cut General Attachements New Technical Add Add Machine | Delete Rename
= = Flange 3 W Opjeci- MachineLeft  Right
Open | Clipboard | General | Set-up New | Crganize
—
4 == ac
I 4 G ACME
m4 My asset 3
| 8 Neu Vertikale
| linker Motor | | 1500 ‘ | rechte Maschine
4
"
"
] I 3
Ready 6 mm Connection

Ekran jest podzielony na sze$¢ obszarow:

1. Pasek tytutu

2. Pasek menu
3. Pasek narzedzi
4. Lewe okno

5. Prawe okno

6. Pasek stanu
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Nr Element Znaczenie
1 Pasek tytutu Tutaj widoczna jest wersja oprogramowania
2 Pasek menu Tutaj mozna wybraé rodzaj dziatania do wykonania
Pasek zawierajgcy przyciski, umozliwiajgce szybki dostep do opcji
3 Pasek narzedzi
menu i innych polecenh
Prezentacja utworzonej struktury bazy danych w postaci ,drzewa”.
4 Lewe okno Tutaj mozna wybierac elementy bazy danych do wyswietlenia lub
edycji.
Tutaj wyswietlane sg szczegétowe informacje dotyczgce
5 Prawe okno
wybranych elementéw.
Tutaj pojawiajg sie informacje dotyczgce procesu tadowania
6 Pasek stanu

i pofgczenia.

Menu kontekstowe

Kliknigcie prawym przyciskiem myszy powoduje wyswietlenie
dodatkowego menu, za pomoca ktérego mozna uzyskac szybki

dostep do odpowiednich opcji.
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Wybor jezyka

W ARC 4.0 wersja 3.1.0 mozna wybrac jezyk panelu obstugowego wigcznie z jezykiem pomocy online:

1. Zaznacz symbol ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.
)
“ Results View tachim

Mew Database

Open existing database...

-]
[- ¢
[ =
Options...
o
Change Options

[ 7] Help »

E Exit
2. Wybierz punkt menu ,Opcje...” (Options...).

598

Pojawia sie okno ,,Opcje” (Options).

Reg

-17 -



Options *

Select the Cateqgory General

o Units General settings
i General

‘- Results View
‘. Data Import
- Data Export Font size: Small w

- Devices .
i Cloud Results resolution: Standard resolution V

Select language Englizh -

Czech
German

English

French
Italian
Japanese
Korean
Dutch
Polish
Portugese
Russian
Swedish
Turkish
Chinese

Cancel Apply

3. Wybierz punkt menu ,0godlne” (General).
4. W menu wyboru jezyka (Select language) wybierz zgdany jezyk.
5. Potwierdz wybér przyciskiem ,Potwierdz” (Apply).

Po krotkim ponownym uruchomieniu oprogramowania wybrany jezyk zostaje ustawiony na pulpicie i w

pomocy online.

-18 -



Pasem menu umozliwia wybranie rodzaju czynnosci do wykonania, np. wyswietlenie lub edytowanie

danych pomiarowych.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Karta Znaczenie

Otwieranie baz danych i zarzgdzanie nimi, wyswietlenie informac;ji
SYMBOL

0 oprogramowaniu
Widok wynikow Wyswietlenie wynikow pomiaréw i informacji dodatkowych (tylko funkcja
(Results View) wyswietlania)
Park maszyn Konfigurowanie parku maszyn i instalacji, edytowanie informac;ji

(Machinery Manager)  dodatkowych

Wymiana danych pomiarowych miedzy oprogramowaniem, dane pomiarowe

Wymiana (Exchange)

(oraz chmurg w przypadku urzgdzenia touch)
Biblioteka (Library) Tworzenie szablondw i zarzadzanie nimi
Uzytkownik (User) Zarzadzanie uzytkownikami, przypisywanie hasta

-19-



Na pasku narzedzi znajdujg sie prawie wszystkie funkcje programu. Aktywne ikony sg kolorowe,
nieaktywne ikony majg kolor szary.

Q % i (1]

Expand Collapse Paste  Copy Cut General Attachements  Dimensions| Machine Thermal Flange Coupling Targets Measurement  MNew Technical Add Add Machine Delete Rename
= & Properties Growth Properties periodicity Object~ Machine Left Right
Set-up e

Przykiad paska narzedzi z nieaktywnymi i aktywnymi ikonami

W celu utatwienia obstugi w dolnej czesci paska narzedzi znajdujg sie grupy ikon o podobnej tematyce,

np. ,Otwoérz” (Open), ,Schowek” (Clipboard), ,Informacje ogéine” (General) itd.

Pasek narzedzi jest dostosowany do karty wybranej w danej chwili. kony sg aktywne dopiero po

wybraniu obiektu.

Jezeli, przyktadowo, na karcie ,Widok wynikéw” (Results View) nie zaznaczono pliku pomiaru, ikony

z grupy ,Wyniki” (Results) sg wprawdzie widoczne, ale sg nieaktywne.

Odwrotnie: po zaznaczeniu obiektu widoczne i aktywne sg jedynie pasujace ikony, tak samo jak menu

kontekstowe prawego przycisku myszy zawsze dopasowuje sie automatycznie do kliknietego obiektu.

-20-



Lewe okno

W lewym oknie wyswietlana jest utworzona struktura bazy danych w postaci ,drzewa”. Mozna tutaj

tworzy¢, edytowac lub wyswietla¢ elementy bazy danych lub tez tworzy¢ dalsze bazy danych.

-21-



Symbol

Znaczenie

Objasnienie

Baza danych

Zamknieta jednostka o okreslonej hierarchii.

Baze danych mozna dowolnie nazwac, np. wediug

nazwy firmy, gatezi przemystu, autora itd.

Baze danych mozna dowolnie zaprojektowac, pod
warunkiem zachowania nizej przedstawionych zasad

tworzenia hierarchii.

Lokalizacja (Location)

Podkatalog w bazie danych

Po utworzeniu lokalizacji mozliwe jest wybranie typu
lokalizacji, np. firma, fabryka, obszar, wykaz, park
maszyn, stacja, statek lub linia produkcyjna. W danej
lokalizacji mozna tworzy¢ dowolng liczbe dalszych
lokalizacji roznego typu. Lokalizacje mozna dowolnie

nazwac. Rozne typy posiadajg dopasowane symbole.

ik

Instalacja (Asset)

Zespot maszyn

Nowy zespo6t maszyn mozna utworzy¢ albo jako
podkatalog bezposrednio w bazie danych, albo

w wybranej lokalizacji. Instalacja jest zawsze
najnizszym elementem hierarchii. Ponizej instalacji nie

mozna tworzy¢ dalszych elementéw bazy danych.

Shaft Alignment

Zestawienie wszystkich pomiaréw osiowania watu, ktére
przeprowadzono przy instalacji. Wyniki pomiaréw sg
zawsze zapisywane w odniesieniu do instalacji

i prezentowane jako podkatalog danej instalacji.

Live Trend

Zestawienie wszystkich pomiaréw Live Trend watu,
ktore przeprowadzono w instalacji. Wyniki pomiaréw sg
zawsze zapisywane w odniesieniu do instalacji

i prezentowane jako podkatalog danej instalacji.

-22-



ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User
Grupa Otworz (Open)
lkona Punkt menu Znaczenie
h g Rozwin (Expand) Wyswietlenie podkatalogow
“J/ Rozwin jeden poziom Wyswietlenie tylko pierwszej struktury
(Expand One Level) podrzednej
v Rozwin wszystkie poziomy Wyswietlenie wszystkich dostepnych
(Expand All Levels) podkatalogéw
F
N Zwin (Collapse) Ukrycie podkatalogéw
-~ Zwin jeden poziom
""fl N Ukrycie tylko pierwszej struktury podrzednej
(Collapse One Level)
.-"""'"M. Zwin wszystkie poziomy Ukrycie wszystkich podkatalogéw
(Collapse All Levels) zaznaczonego elementu
Grupa Ogolne (General)
lkona Punkt menu Znaczenie
Wyswietlenie wprowadzonych wiasciwosci
=T Ogodlne (General)

obiektu (ID, nazwa, typ, komentarz, obraz)

o

Zalgczniki (Attachments)

Wyswietlenie utworzonych plikéw (np. PDF,

zdjecia)

Tylko dla zapisanych pomiaréw wyréwnania (Shaft Alignment):
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Po zaznaczeniu pliku pomiaru w lewym oknie uaktywniajg sie dalsze ikony na pasku narzedzi:

Grupa Wyniki (Results)

lkona Punkt menu

Znaczenie

Przeglad (Overview)

Wyswietlenie wszystkich widokéw wynikow

| L

Trend (Trend)

Wyswietlenie trendu wynikéw

&
T

—_— Wyniki (Results)

Wyswietlenie wynikéw pionowego
i poziomego pomiaru sprzegta i nogi,

wyswietlenie wektora wynikéw

Lista (List)

Wyswietlenie tabeli zawierajgcej wszystkie
szczegotowe dane pomiaru, np. metode
pomiaru, standardowe odchylenie,

wspotczynnik jakosci, date i godzine pomiaru

Elipsa (Ellipse)

Wyswietlenie elipsy i wydtuzone;j elipsy

Elipsa (Full Ellipse)

Wyswietlenie tylko elipsy

Elipsa wydtuzona (Broken

Ellipse)

Wyswietlenie tylko elipsy wydituzonej

Grupa Szczegoty zespotu (aktywna tylko wtedy, gdy ,Wyniki” sg aktywne) (Train Details)
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lkona

Punkt menu

Znaczenie

<

Pionowe (Vertical)

Wyswietlenie tylko wyniku pionowego
pomiaru sprzegta i nogi, wyswietlenie

wektora wynikéw

Poziome (Horizontal)

Wyswietlenie tylko wyniku poziomego
pomiaru sprzegta i nogi, wyswietlenie

wektora wynikow

z

Pionowe/poziome

(Vertical/Horizontal)

Wyswietlenie wynikow pionowego
i poziomego pomiaru sprzegta i nogi,

wyswietlenie wektora wynikéw

Grupa Korekty (Corrections)

lkona Punkt menu Znaczenie
o Wyswietlenie korekt kotnierza (aktywne tylko
- Kotnierz (Flange)
po zaznaczeniu maszyny z kotnierzem)
|"f H"l Wyswietlenie korekt fozyska (jeszcze nie
) Poziome (Horizontal)
= wdrozone)
Grupa Pomiar (Measurement)
lkona Punkt menu Znaczenie
L] - : .
Wyswietlenie wartosci wprowadzonych
Reczne (Manual)
recznie
—
) | Czujnik zegarowy (Dial
Mo Wyswietlenie wartosci czujnika zegarowego
T Gauge)
Grupa Drukuj (Print)
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lkona Punkt menu Znaczenie

H Wydruk zaznaczonego pliku pomiaru na
=] Drukuj (Print)
standardowej drukarce
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Results View

Machinery Manager

Exchange Library User

W menu rozwijanym pojawiajg sie nastepujgce pozycje:

lkona

Punkt menu

Znaczenie

Nowa baza danych (New Database)

Utworzenie nowej bazy danych

Otworz istniejgcg baze danych (Open

existing database...)

Otwarcie istniejgcej bazy danych

Opcje...(Options...)

Ustawienie jednostek, wielkosci czcionki,
rozdzielczosci wynikow, ustawien

urzgdzenia, potgczenia z chmurg

Zamknij

Zamkniecie aktywnego dokumentu

Rejestracja (Registration)

Rejestracja komunikacji z miernikami Fluke

Deutschland GmbH

Informacje...(About...)

Wyswietlenie adresu producenta, danych
kontaktowych, informacji o oprogramowaniu

i informaciji o licencji

Zakoncz (Exit)

Zakonczenie programu
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Menu Park maszyn (Machinery Manager)

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

Grupa Otwoérz (Open)
Symbol Punkt menu Znaczenie
\"-.-""r Otwarcie Wyswietlenie podkatalogéw

1 Wyswietlenie tylko pierwszej struktury
\‘T"‘f Otwarcie ptaszczyzny

podrzednej

v Otwarcie wszystkich Wyswietlenie wszystkich dostepnych

- s,

ptaszczyzn podkatalogéw

F
7N Zamkniecie Ukrycie podkatalogéw

il
""fl ™ Zamkniecie ptaszczyzny Ukrycie tylko pierwszej struktury podrzednej
f‘\ Zamkniecie wszystkich Ukrycie wszystkich podkatalogow

ptaszczyzn zaznaczonego elementu
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Grupa Schowek (Clipboard) — aktywna tylko wtedy, gdy w lewym oknie zaznaczono obiekt

Symbol

Punkt menu

Znaczenie

IE

Wprowadzenie

Wklejenie lokalizacji lub instalacji w innym
miejscu w bazie danych (aktywne tylko
wtedy, gdy obiekt zostat zapisany w schowku
przy uzyciu polecenia ,Kopiuj” lub ,Wytnij”

i zaznaczeniu innego katalogu)

in

Kopiowanie lokalizacji lub instalacji

Kopiowanie
(skopiowanie)
Wyciecie lokalizacji lub instalacji
Wyciecie
(przeniesienie)
Grupa Ogolne (General)
Symbol Punkt menu Znaczenie
Edytowanie wtasciwosci obiektu (ID, nazwa,
vl Informacje ogdine

komentarz, obraz)

o

Dodatkowo

Wysytanie plikoéw (np. PDF)
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Grupa Set-up (aktywna tylko wtedy, gdy w lewym oknie zaznaczono instalacje)

Symbol

Punkt menu

Znaczenie

5

Wymiary

Wprowadzanie nazw maszyn, predkosci

obrotowych, wymiaréw

o

Wiasciwosci maszyny

Zdefiniowanie nazwy maszyny, typu,
mocowania, kierunku obrotéw, typu tozyska
(aktywne tylko wtedy, gdy w prawym oknie

Zaznaczono maszyne)

Wzrost termiczny

Whprowadzanie lub obliczenie wzrostu
termicznego (aktywne tylko wtedy, gdy

w prawym oknie zaznaczono maszyne.
Maszyna musi mie¢ typ mocowania Nogi lub

tozysko.)

Kotnierz

Wprowadzenie danych kotnierza, np. forma,
montaz, liczba $rub, wymiary (aktywne tylko
wtedy, gdy zaznaczono maszyne

z kotnierzem)

Wiasciwosci sprzegta

Zdefiniowanie typu sprzegta, typu toleranc;ji
i trybu wyswietlania (aktywne tylko wtedy,

gdy w prawym oknie zaznaczono sprzegto)

Wartosci zadane

Wprowadzenie warto$ci zadanych sprzegta
(aktywne tylko wtedy, gdy w prawym oknie

zaznaczono sprzegto)

Cyklicznos¢ pomiarow

Obliczenie zalecenia czestotliwosci
pomiaréw na podstawie specyfikacji
maszyny, parametréw produkcji i warunkow
ramowych (aktywne tylko wtedy, gdy

w lewym oknie zaznaczono instalacje)
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Grupa Nowy (New)

Symbol Punkt menu Znaczenie

Utworzenie lokalizacji lub instalacji jako
o/
WS

h = Nowa struktura

podkatalogu zaznaczonego obiektu (aktywne
tylko wtedy, gdy w lewym oknie zaznaczono

baze danych lub lokalizacje)

Rozszerzenie zespotu maszyn po lewej

i Dodaj maszyne z lewej
stronie (aktywne tylko wtedy, gdy w lewym
strony
oknie zaznaczono instalacje)
Rozszerzenie zespotu maszyn po prawej
o Dodaj maszyne z prawej
stronie (aktywne tylko wtedy, gdy w lewym
strony

oknie zaznaczono instalacje)

Grupa Organizuj (Organize)

Symbol Punkt menu

Znaczenie

x Kasowanie

Usuniecie zaznaczonej bazy danych,
lokalizacji lub instalacji (aktywne tylko wtedy,

gdy w lewym oknie zaznaczono obiekt)

Wskazéwka: Kombinacja klawiszy ,,Ctrl” + ,Z”

umozliwia cofniecie procesu usuwania.

-

Zmiana nazwy

Zmiana nazwy zaznaczonej bazy danych,
lokalizacji lub instalacji (aktywne tylko wtedy,

gdy w lewym oknie zaznaczono obiekt)

Wskazowka: Kombinacja klawiszy ,Ctrl” + ,Z2”

umozliwia cofniecie procesu.
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ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User

Grupa Otworz (Open)
lkona Punkt menu Znaczenie
h g Rozwin (Expand) Wyswietlenie podkatalogow
“J/ Rozwin jeden poziom Wyswietlenie tylko pierwszej struktury
(Expand One Level) podrzednej
v Rozwin wszystkie poziomy Wyswietlenie wszystkich dostepnych
(Expand All Levels) podkatalogéw
F
N Zwin (Collapse) Ukrycie podkatalogéw
-~ Zwin jeden poziom
""fl N Ukrycie tylko pierwszej struktury podrzednej
(Collapse One Level)
.-"""'"M. Zwin wszystkie poziomy Ukrycie wszystkich podkatalogéw

(Collapse All Levels)

zaznaczonego elementu

Grupa Komunikacja (Communication)

lkona

Punkt menu

Znaczenie

Menu rozwijane

Miernik

Wyswietlenie i wymiana plikbw pomiarow
zapisanych w mierniku (aktywne tylko wtedy,
gdy miernik jest zarejestrowany, podtgczony

i wigczony)

Menu rozwijane

Cloud Storage

Wys$wietlenie i wymiana plikéw pomiarowych
zapisanych w chmurze (aktywne tylko dla

zarejestrowanych urzadzen touch)

Grupa Schowek (Clipboard)

-32-



lkona

Punkt menu

Znaczenie

Wklej (Paste)

Wklejenie lokalizacji lub instalacji w innym
miejscu w bazie danych (aktywne tylko
wtedy, gdy obiekt zostat zapisany w schowku
przy uzyciu polecenia ,Kopiuj” lub ,Wytnij”

i zaznaczeniu innego katalogu)

Kopiuj (Copy)

Kopiowanie lokalizacji lub instalacji

(skopiowanie)

Wytnij (Cut)

Wyciecie lokalizacji lub instalacji

(przeniesienie)

Aktualizuj (Refresh)

Aktualizowanie widoku ekranu

X LUl =@ &

Usun (Delete)

Usuniecie zaznaczonego obiektu
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ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User

Grupa Set-up (aktywna tylko wtedy, gdy w lewym oknie zaznaczono instalacje)

Symbol

Punkt menu

Znaczenie

o

Wymiary

Wprowadzanie nazw maszyn, predkosci

obrotowych, wymiaréw

o

Wiasciwosci maszyny

Zdefiniowanie nazwy maszyny, typu,
mocowania, kierunku obrotéw, typu fozyska
(aktywne tylko wtedy, gdy w prawym oknie

zaznaczono maszyne)

Wzrost termiczny

Wprowadzanie lub obliczenie wzrostu
termicznego (aktywne tylko wtedy, gdy

w prawym oknie zaznaczono maszyne.
Maszyna musi mie¢ typ mocowania Nogi lub

tozysko.)

Whasciwosci sprzegta

Zdefiniowanie typu sprzegta, typu toleranc;ji
i trybu wyswietlania (aktywne tylko wtedy,

gdy w prawym oknie zaznaczono sprzegto)

Wartosci zadane

Wprowadzenie wartosci zadanych sprzegta
(aktywne tylko wtedy, gdy w prawym oknie

zaznaczono sprzegto)

Cykliczno$¢ pomiarow

Obliczenie zalecenia czestotliwosci
pomiaréw na podstawie specyfikacji
maszyny, parametréw produkcji i warunkow
ramowych (aktywne tylko wtedy, gdy

w lewym oknie zaznaczono instalacje)
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Grupa Nowy (New)

Symbol Punkt menu Znaczenie
Dostosowanie ogolnego szablonu do
specyficznych warunkéw (aktywne tylko
Dostosowanie szablonu
wtedy, gdy w lewym oknie zaznaczono
ogolny szablon)
Utworzenie lokalizacji lub instalacji jako
L=
i.xL' / podkatalogu zaznaczonego obiektu (aktywne
" Nowa struktura
tylko wtedy, gdy w lewym oknie zaznaczono
baze danych lub lokalizacje)
Rozszerzenie zespotu maszyn po lewej
i Dodaj maszyne z lewej
stronie (aktywne tylko wtedy, gdy w lewym
strony
oknie zaznaczono instalacje)
Rozszerzenie zespotu maszyn po prawej
4 Dodaj maszyne z prawej
stronie (aktywne tylko wtedy, gdy w lewym
strony

oknie zaznaczono instalacje)

Grupa Organizuj (Organize)

Symbol Punkt menu Znaczenie

Usuniecie zaznaczonego obiektu (np.
Kasowanie usuniecie trzeciej maszyny w zespole

maszyn)

Zmiana nazwy zaznaczonego obiektu (np.

9| X

Zmiana nazwy )
zmiana nazwy maszyny)
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ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Grupa Uzytkownik (User)

lkona Punkt menu Znaczenie
"S" Nowy uzytkownik (New
: Tworzenie nowego uzytkownika
User)
-, sun uzytkownika (Delete
-] Usun uzytkownika (Delet
.x Usuniecie istniejgcego uzytkownika
- User)
Punkt menu Znaczenie
Nazwa uzytkownika (User name) Obecnie dozwolona tylko ,admin”
Rola uzytkownika (User role) Obecnie dozwolona tylko ,Administrator”
Petna nazwa (Full name) Wprowadzenie petnej nazwy uzytkownika
E-mail (Email) Wprowadzenie adresu e-mail uzytkownika
Hasto (Password) Wprowadzenie zgdanego hasta
Pokaz hasto (Show password) Wyswietlenie potwierdzenia hasta
Potwierdz hasto (Confirm password) Potwierdzenie zagdanego hasta
Ustaw hasto (Set password) Zastosowanie zgdanego hasta
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Na kolejnych stronach znajduja sie instrukcje dotyczace tworzenia wtasnej bazy danych i okreslania jej
struktury. Nastepnie zostanie przeprowadzona konfiguracja maszyn przy uzyciu wszystkich danych
niezbednych do pomiaru wyréwnania, takich jak wymiary, predkosci obrotowe, wartosci zadane

i tolerancje. W rozdziale ,Zarzadzanie danymi” zawarto informacje dotyczace przestania
przygotowanych plikéw do miernika wyréwnania oraz zapisania ich w bazie danych po wykonaniu

pomiaru.
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Tworzenie parku maszyn

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Wybierz symbol bazy danych w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,Nowa struktura” na pasku narzedzi i wybierz opcje ,Lokalizacja”.
EI:

Nowy obiekt pojawia sie jako symbol w lewym oknie.

4. Zaznacz nowy obiekt w lewym oknie.

5. W prawym oknie wprowadz identyfikator i nazwe nowego obiektu, a nastepnie w menu rozwijanym
,1yp” (Type) wybierz odpowiednig wtasciwosé obiektu. Opcjonalnie mozna tutaj utworzy¢ komentarz i

zdjecie.

-38-



- no7a9

Water traitment

Name:
Type: 22 Station v|
Comment: Mews plant

Image:

6. Wybierz przycisk ,Nowa struktura” na pasku narzedzi i wybierz opcje ,Lokalizacja” lub ,Instalacja”.

Wskazowka: Nowy podkatalog jest zawsze tworzony pod zaznaczonym lub ostatnio utworzonym
elementem. W razie potrzeby zaznacz wczes$niej inny element w lewym oknie, aby utworzy¢ podkatalog

we wtasciwym miejscu. Lokalizacje i instalacje mozna tworzy¢ takze na tym samym poziomie.

Baza danych (przykiad)
Instalacja (tworzenie podkatalogdéw niemozliwe, miejsce zapisu danych pomiarowych)
Lokalizacja (tworzenie podkatalogéw mozliwe)
Instalacja
Lokalizacja

Instalacja

W opisany sposob nalezy utworzy¢ strukture parku maszyn i uzupetni¢ w prawym oknie wskazywane
informacje (opcjonalne). Element ,Instalacja” (Asset, zesp6t maszyn) stanowi zawsze najmniejszg
jednostke. Ponizej niego nie mozna tworzy¢ dalszych katalogéw. Aby uzyskac bardziej zréznicowany

podziat, nalezy uzy¢ elementu ,Lokalizacja” do utworzenia podkatalogow.
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Konfiguracja maszyny

Warunkiem skonfigurowania maszyny jest utworzenie parku maszynowego z co najmniej jedng

instalacjg. Ponizsza procedura umozliwia doktadniejsze zdefiniowanie szczegotow maszyny.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,Wymiary” (Dimensions) na pasku narzedzi.
Pgi

4. W prawym oknie pojawia sie graficzna prezentacja instalacji. Aby utworzy¢ zesp6t maszyn', wstaw

il

kolejne maszyny. Uzyj w tym celu przyciskéw ,Dodaj maszyne po lewej” ( ) (Add Machine Left)

(L]

lub ,Dodaj maszyne po prawe;j” ( ) (Add Machine Right) na pasku narzedzi, az liczba maszyn

bedzie zgodna z zespotem maszyn.

W lewej gornej czesci prawego okna cigg maszyn zostaje wyswietlony w pomniejszonej formie. To

wskazanie stuzy do przegladu i fatwego zaznaczania elementéw zespotu maszyn.

1Trzy lub wigksza liczba maszyn, ktére muszg zostaé wyréwnane wzgledem siebie
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Definiowanie wlasciwosci maszyny

Warunkiem okreslenia definicji wtasciwosci maszyny jest utworzenie co najmniej jednej instalac;ji.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Zaznacz maszyne w prawym oknie. Zaznaczona maszyna zostaje otoczona niebieskg ramka

i przycisk ,Wtasciwosci maszyny” (Machine Properties) na pasku narzedzi staje sie aktywny.

4. Wybierz przycisk ,Wtasciwosci maszyny” (Machine Properties).
:u:u

5. W prawym oknie pojawia sie nowa maska wprowadzania. Zdefiniuj tutaj wtasciwosci zaznaczonej
maszyny (nazwe, typ, mocowanie, kierunek obrotéw, typ fozyska) (Name, Type, Fixation, Rotation

direction, Shaft bearing type).

6. Wykonaj te same czynnosci przy wszystkich innych maszynach. Za pomoca przycisku ,Wymiary” (

Pgll
) (Dimensions) wyswietl wszystkie maszyny i sprawdz konfiguracje. Wybrane typy maszyn

(silnik, pompa itd.) sg wyswietlane graficznie w oknie wymiaréw.
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Maszyny rozmieszczone w pionie

Maszyny rozmieszczone w pionie konfiguruje sie najlepiej, tworzgc nowg instalacje.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz baze danych lub lokalizacje w lewym oknie.
3. Nacisnij prawy przycisk myszy w lewym oknie.

4. Utworz nowg instalacje, wybierajgc punkt menu kontekstowego ,Nowa struktura\instalacja” (New

Structure\Asset).
5. Zaznacz nowg instalacje w lewym oknie.

6. Wypetnij w prawym oknie pola wprowadzania i jako typ wybierz szablon ,Pompa pionowa” (Vertical

pump).

Fﬁ%d
7. Wybierz przycisk ,Wymiary” (Dimensions), aby wyswietli¢ widok graficzny instalacji.

8. Zdefiniuj wtasciwosci maszyny i sprzegta, jak w przypadku maszyn rozmieszczonych w poziomie.

. L]
9. Wybierz przycisk ,Kotnierz” ™« (Flange) i wprowadz dane kotnierza.
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Definiowanie wlasciwosci sprzegta

Warunkiem okreslenia definicji wtasciwosci sprzegta jest utworzenie co najmniej jednej instalaciji.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Zaznacz sprzegto w prawym oknie. Zaznaczone sprzegto zostaje otoczone niebieskg ramkag

i przycisk ,Wtasciwosci sprzegta” (Coupling Properties) na pasku narzedzi staje sie aktywny.

4. Wybierz przycisk ,Wtasciwosci sprzegta” (Coupling Properties) na pasku narzedzi.

.

3. W prawym oknie pojawia sie nowa maska wprowadzania. Zdefiniuj tutaj wtasciwosci zaznaczonego

sprzegta: typ, typ tolerancji, tryb wyswietlania (Type, Tolerance Type, Display mode). W menu

rozwijanych do wyboru dostepne sg ogdlne i niestandardowe szablony, ktére utworzono w bibliotece.

Uzupetnij predkosé¢ obrotowa sprzegta i wskazane pomiary.

4. Wykonaj te same czynnosci przy wszystkich innych sprzegtach. Za pomoca przycisku ,Wymiary” (

Pgll
) (Dimensions) wyswietl wszystkie maszyny i sprawdz konfiguracje. Wybrane typy sprzegiet

(kardan, wat posredni itd.) sg wyswietlane graficznie w oknie wymiaréw.

Wskazdéwka: Witasciwosci maszyny i sprzegta mozna zdefiniowa¢ w dowolnej kolejnosci. Odpowiednig

maske wprowadzania mozna otworzy¢ takze bezposrednio, klikajgc element dwukrotnie lewym

przyciskiem myszy.
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Wprowadzanie wymiarow

Wprowadzanie wymiaréw jest najtatwiejsze po zdefiniowaniu wiasciwosci maszyny i wtasciwosci
sprzegta w instalacji, poniewaz wymiary do wprowadzenia sg zalezne od wyboru typéw maszyn
i sprzegiet. Mozliwe jest takze pdézniejsze edytowanie wszystkich danych. W tym przypadku nalezy

ewentualnie uzupetni¢ wymiary.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

“ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,Wymiary” (Dimensions) na pasku narzedzi.

m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator ~

Q o [P

Expand Collapse Paste Copy Cut General Attachements = |Dimensions

Machine Properties Bl (=10 ]
Thermal Growth

New Technical Add Add Machine | Delete Rename
Flange o Object~  Machine Left Right

Open Clipboard General Set-up MNew Crganize

4 = Berlin
> s Food Industry
> s Paper Industry
- e Alignment
g Food Industry
B8 New asset
B8 Sweep3

L) : o

‘ | 1800 Gearbox

)
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Pola z czerwonymi literami Wprowadzanie lub edytowanie nazw maszyn

Wprowadzanie lub edytowanie predkosci
Pola z zielonymi liczbami
obrotowych sprzegiet

Strzatki wymiarowe Wprowadzanie odstepow i Srednic sprzegiet

Nalezy wprowadzi¢ wszystkie wymagane dane. Wprowadzanie danych jest mozliwe w dowolne;j
kolejnosci. W przypadku dtuzszego zespotu maszyn nalezy w razie potrzeby przewingé widok za

pomocg paska przewijania.
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Wprowadzanie wzrostu termicznego

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,Wymiary” (Dimensions) na pasku narzedzi.

s

4. W prawym oknie pojawia sie graficzna prezentacja instalacji. Zaznacz maszyne w prawym oknie.

Zaznaczona maszyna zostaje otoczona niebieskg ramka.

Wartosci wzrostu termicznego mozna wprowadzi¢ tylko wtedy, gdy ustawiony typ mocowania to albo
.Nogi” (Feet), albo ,Lozysko” (Bearing). W przeciwnym razie przycisk ,Wzrost termiczny” (Thermal

Growth) jest nieaktywny. W razie potrzeby nalezy wybraé przycisk ,Wtasciwosci maszyny” (Machine

Properties) i uprzednio zmieni¢ typ mocowania.

5. Wybierz przycisk ,Wzrost termiczny” (Thermal Growth).

%

6. Pojawia sie nowa maska wprowadzania. Wprowadz wzrost pionowy i poziomy dla kazdej nogi

maszyny.

7. Uwzgledniane sg wytacznie uaktywnione wartosci. Po wprowadzeniu i potwierdzeniu wartosci
nastepuje automatyczne umieszczenie symbolu zaznaczenia w polu ,Wzrost termiczny dla tej maszyny
aktywny” (Thermal growth active). Jesli wprowadzone wartosci nie majg by¢ uwzgledniane, wystarczy
klikng¢ pole wyboru, aby usung¢ symbol zaznaczenia. Wprowadzone wartosci pozostajg zapisane

i mozne je pozniej zmieniac.
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8. Te same czynnosci wykonaj w odniesieniu do wszystkich pozostatych maszyn w zespole.
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Jesli nie sg dostepne informacje na temat wzrostu termicznego maszyny, mozliwe jest obliczenie tej
wartosci. Wzrost termiczny oblicza sie na podstawie wiasciwosci materiatu, oczekiwanej réznicy

temperatur i odlegtosci fundamentu od osi watu.

1. Wybierz przycisk ,Wzrost termiczny” (Thermal Growth) zgodnie z opisem w rozdziale ,WWprowadzanie

wzrostu termicznego”.

%

2. Wybierz przycisk z symbolem kalkulatora.

3. Wybierz materiat maszyny i wprowadz temperature pomieszczenia, temperature roboczg i odlegtosé
miedzy fundamentem a osig watu (Initial temperature, Operating temperature, Distance Foot-machine-

axis).

4. Przycisk ,Oblicz” (Calculate) powoduje wyswietlenie wartosci w oknie, a przycisk ,OK” (OK) przejecie

jej do pola wprowadzania.

5. Uwzgledniane sg wytgcznie uaktywnione wartosci. Po obliczeniu i potwierdzeniu wartosci nastepuje
automatyczne umieszczenie symbolu zaznaczenia w polu ,Wzrost termiczny dla tej maszyny aktywny”
(Thermal growth active). Jesli obliczone wartosci nie majg by¢ uwzgledniane, wystarczy klikng¢ pole

wyboru, aby usungé¢ symbol zaznaczenia. Wartosci pozostajg zapisane i mozne je pdzniej zmieniac.
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Wprowadzanie wartosci zadanych

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Zaznacz sprzegto w prawym oknie. Zaznaczone sprzegto zostaje otoczone niebieskg ramkag

i przycisk ,Wartosci zadane” (Targets) na pasku narzedzi staje sie aktywny.

4. Wybierz przycisk ,Wartosci zadane” (Targets).
P%E
5. W prawym oknie pojawia sie nowa maska wprowadzania. Zdefiniuj w masce wprowadzania tryb

wyswietlania, srednice referencyjng oraz pionowe i poziome wartosci odstawania i przesuniecia

(Display mode, Reference dimensions, vertical and horizontal gap and offset values).

6. Uwzgledniane sg wytgcznie uaktywnione wartosci. Po wprowadzeniu i potwierdzeniu wartosci
nastepuje automatyczne umieszczenie symbolu zaznaczenia w polu ,Wartosci zadane sprzegta
aktywne” (Targets active). Jesli wprowadzone wartosci nie majg by¢ uwzgledniane, wystarczy klikngé
pole wyboru, aby usung¢ symbol zaznaczenia. Wprowadzone wartosci pozostajg zapisane i mozne je

pdzniej zmieniac.
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Tolerancje

Aby wybraé odpowiednie wartosci tolerancji dla sprzegta, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Zaznacz sprzegto w prawym oknie. Zaznaczone sprzegto zostaje otoczone niebieskg ramkag

i przycisk ,Wtasciwosci sprzegta” (Coupling Properties) na pasku narzedzi staje sie aktywny.

4. Wybierz przycisk ,Wtasciwosci sprzegta” (Coupling Properties) na pasku narzedzi.
L

5. Z listy szablonéw dostepnej w menu rozwijanym , Typ” (Type) wybierz typ sprzegta.

6. W przypadku automatycznych szablonéw sprzegiet automatycznie zostaje wstawiona tabela

tolerancji.

Tworzenie witasnych tabel toleranciji

1. Uaktywnij karte ,Biblioteka” (Library) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Wybierz tabele tolerancji sposrad tolerancji ogéinych lub przemystowych dostepnych w katalogu

»1olerancje sprzegta” (Coupling Tolerances).

-51-



3. Na pasku zadan wybierz przycisk ,Dostosuj szablon” ' ; (Customize Template). W katalogu

wiasciwym dla klienta zostaje utworzona kopia szablonu, ktérg mozna edytowac.
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Uaktywnij karte ,Biblioteka” (Library) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

W prawym oknie znajdujg sie ogdlne szablony dla

* sprzegiet ogdlinych (sprzegto standardowe, sprzegto jednoprzegubowe, wat posredni i wat
kardanowy) (Generic Couplings)

* sprzegiet przemystowych (wybor dalszych rodzajow sprzegiet) (Industrial Couplings)

* instalacji (instalacje z dwiema maszynami, kombinacja silnika i pompy, dalsze czesto stosowane
agregaty) (Assets)

 tabel tolerancji w zaleznosci od typu sprzegta i czestotliwosci pradu (50/60 Hz) (Coupling
Tolerances)

* trybéw pomiaru (ciggty, wielopunktowy itd.) (Coupling Measurement Modes)

* konfiguracji pomiaréw (poziome wyréwnanie watu, pionowe wyréwnanie watu, pomiar nogi
przechylnejitd.) (Measurement Setups)

* protokotéw (Reports)

Sprzegta ogodlne i przemystowe oznaczajg wszystkie szablony, ktérych nie mozna modyfikowa¢ w bazie

danych.

1. Uaktywnij karte ,Biblioteka” (Library) na pasku menu.

2. Zaznacz w lewym oknie szablon, ktéry najlepiej odzwierciedla specjalng sytuacje na miejscu.

Zawarto$¢ szablonu zostaje wyswietlona w prawym oknie.
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3. Na pasku zadan wybierz przycisk ,Dostosuj szablon” ; (Customize Template).

Zaznaczony szablon zostaje zapisany jako kopia we wtasciwym katalogu klienta (bezposrednio
pod odpowiednim katalogiem szablonow).

4. Przejdz w lewym oknie do wtasciwego katalogu klienta i zaznacz skopiowany szablon. Mozliwa
jest edycja tego szablonu.

5. Dostosuj dane w prawym oknie.

Zaznacz w lewym oknie katalog ,Instalacje”\,Instalacje ogélne”™\”’,A002 - motopompa”. (Assets\Generic
Assets\A002 - Motor pump)
Na pasku zadan wybierz przycisk ,Dostosuj szablon” ; (Customize Template). W katalogu

wiasciwym dla klienta zostaje utworzona kopia szablonu.

Zaznacz w lewym oknie katalog ,Instalacje”\,Instalacje wtasciwe dla klienta”\’,A1000 - motopompa”.
(Assets\Custom Assets\A1000 - Motor pump)

Dostosuj szablon, patrz "Definiowanie wtasciwosci maszyny" on page 41. Zapisz szablon do dalszych

zastosowan.

Inny sposéb tworzenia szablonow:

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.
Zaznacz w lewym oknie juz skonfigurowang instalacje, ktorej chcesz uzyc¢ jako szablonu.

Nacisnij w lewym oknie prawy przycisk myszy.

A w0 DN

Wybierz punkt menu kontekstowego ,Zapisz w bibliotece” (Store in Library). Skonfigurowana
instalacja zostaje zapisana jako szablon na karcie ,Biblioteka” (Library) w katalogu ,Instalacja™

.Instalacje wtasciwe dla klienta” (Assets\Custom Assets) do dalszych zastosowan.
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Ustalanie klasy maszyny

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,,Okresowos$¢ pomiaru” (Measurement periodicity) na pasku narzedzi.

Q.

4. W menu rozwijanym wybierz odpowiednie czynniki ryzyka i oddziatywania dla zaznaczonej instalaciji.

Po wprowadzeniu wszystkich danych w goérnej czesci prawego okna pojawiajg sie zalecenia dotyczace

czestotliwosci pomiaréw.

Zalecana czestotliwos¢ pomiaréw jest podawana osobno dla pomiaréw wyréwnania watéw i pomiaréw

drgan.

W razie potrzeby zostaje zalecona instalacja systemu monitorowania online.
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Analiza wynikow

1. Uaktywnij karte ,Widok wynikéw” (Results View) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje, a nastepnie plik pomiaru dla wyréwnania watu w lewym oknie.

W oprogramowaniu ARC 4.0 dostepne sg rozne widoki wynikéw do analizy:
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Symbol Punkt menu Znaczenie
| | Przeglad Wyswietlenie wszystkich widokéw wynikow
/\/I Trend Wyswietlenie trendu wynikow
Wyswietlenie wynikow pionowego
- i poziomego pomiaru sprzegta i nogi,
_— Wyniki
wyswietlenie widoku osiowego z wektorem
wynikéw
Wyswietlenie tabeli zawierajgcej wszystkie
— List szczegobtowe dane pomiaru, np. metode
— Ista
- pomiaru, standardowe odchylenie,
wspotczynnik jakosci, date i godzine pomiaru
P Elipsa Wyswietlenie elipsy i wydtuzonej elipsy
Elipsa Wyswietlenie tylko elipsy
YA Elipsa wydtuzona Wyswietlenie tylko elipsy wydtuzonej
o Wyswietlenie korekt kotnierza (aktywne tylko
b Kotnierz

po zaznaczeniu maszyny z kotnierzem)

1. Wybierz przycisk ,Lista” (List).

2. Wybierz pomiary do wyswietlenia trendu, umieszczajac przed pomiarem symbol zaznaczenia.
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E Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator - a

=| as @ —

O~ m=EEC € =

Expand Collapse | General Attachements | Owverview Trend Results| List | Ellipse | Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print
- - hd Gauge -
Open General Results Train Details Corrections Measurement Organize Print

v = - DEMO - A
v & Location o
v ﬂ* Machinenpark -

v B8 Motorpumpe
% Soft Foot
() Shaft Alignment Job - 102015

Stat... Type Rotation angl... 'V Gap [m...  Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm] Pr

#4 Diesel Generator 2,7 MW @ 1.inteliSWEEP @ 194 -0.04 0.04 -0.40 -0.16
=2 Multiple live trend O 4 2, Move ©o -0.05 0.31 -0.01 -0.05
O @ 3.intellisweer @ 219 -0.04 0.01 -0.02 0.18
O = 4. Move @o -0.04 -0.07 -0.03 0.05
@ 5. intelliSWEEP @ 224 -0.05 0.03 0.03 0.02
Job - 06 2016
@ 1.intellisweer (W 135 -0.02 -0.04 -0.10 -0.01
O @ 2. intellisweer  (® 115 -0.02 -0.03 -0.10 -0.01
O < 3. Move (DX -0.04 -0.03 -0.02 0.00
O @ 4. intelliSWEEP  (® 147 -0.04 -0.03 -0.01 -0.01
@ 5. intelliSWEEP (%) 132 -0.04 -0.03 -0.01 0.00

W kazdym zadaniu pomiarowym mozna uwzgledni¢ dwa pomiary, na przyktad pierwszy i ostatni pomiar.
Pomiary, przy ktérych przeprowadzono pomiar ruchu (,Move”), nie mogg by¢ uwzglednione w widoku

trendu.

3. Wybierz przycisk , Trend” (Trend), aby wyswietli¢ zaktualizowany widok trendu.

s

f o
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Machinery Manager

E

m Results View

Expand Collapse | General Attachements | Overview
Open General
v E - DEMO -

v % Location
v i Machinenpark
~ B4 Motorpumpe
™ Soft Foot
O Shaft Alignment
> 4 Diesel Generator 2,7 MW
> 4 Multiple live trend

Exchange Library User

ol a= ()
Xes = 2
Trend |Results List  Ellipse

Results

-

mm

0.45
0.40
0.35
0.30
0.25
0.20
0.15
0.10
0.05

Vertical Horizontal Vertical/Horizontal

Train Details

Flange Bearing

Corrections

Manual Dial
Gauge
Measurement

Administrator ~ a L

Delete Rename

Organize

0.00

-0.05
-0.10
-0.15
-0.20
-0.25
-0.30
-0.35
-0.400
-0.45

10/29/2015 11/27/2015 12/26/2015

1/24/2016

2/22/2016

3/22/2016

Reczne wprowadzanie danych pomiarowych

4/20/2016

1. Wybierz przycisk ,Lista” (List). Przycisk ,Recznie” (Manual) staje sie aktywny.

Zostaje otwarte okno ,Pomiar reczny” (Manual measurement).

. Wybierz przycisk ,Recznie” (Manual).

3. Wprowadz warto$ci pionowe i poziome, w razie potrzeby skoryguj date i godzine.

4. Wybierz przycisk ,OK” (OK).
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Dane pomiarowe wprowadzone recznie sg wyswietlane w tabeli pomiaru (Liste) z symbolem
zaznaczenia. Jesli dane nie majg by¢ uwzglednione w widoku trendu, nalezy usungé symbol

zaznaczenia.

Pomiary z czujnika zegarowego

Reczne wprowadzanie wartosci pomiaru z czujnikow zegarowych

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Widok wynikow" (Results View)

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zaséb i plik pomiaru osiowania watu.

w

. Wybierz przycisk ,Lista” (List).

4. Wybierz przycisk ,Czujnik zegarowy" (Dial Gauge).

©

Zostanie wyswietlone okno ,Pomiar za pomocg czujnika zegarowego".

5. Wybierz konfiguracje czujnika zegarowego.

6. Wprowadz wymagane wymiary i wartos$¢ ugiecia mocowania.

7. Wprowadz wartosci pomiarowe z czujnika zegarowego.

8. Kliknij przycisk ,Konwersja" (Convert), aby wyswietli¢ wyniki na sprzegle.

9. Kliknij przycisk ,OK”, aby doda¢ pomiar do listy.
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Ponowne obliczanie wynikéw na sprzegle, jako pomiaréw z czujnika zegarowego
1. Na pasku menu przejdz do karty ,Widok wynikow" (Results View).
2. W lewym oknie kliknij zaséb i plik pomiaru osiowania watu.

3. Wybierz przycisk ,Lista" (List).

4. W prawym oknie zaznacz pomiar.

5. Wybierz przycisk ,,Czujnik zegarowy" (Dial Gauge).

Zostanie wyswietlone okno ,Pomiar czujnikami zegarowymi".
6. Wybierz konfiguracje czujnika zegarowego.
7. Wprowadz wymagane wymiary i warto$¢ ugiecia mocowania.

8. Kliknij przycisk ,Aktualizuj wyniki" (Update Readings), aby pokaza¢ ponownie obliczone wartosci z

czujnika zegarowego.

9. Kliknij przycisk ,Zapisz jako nowy pomiar" (Save as new measurement).

Wskazanie wartosci tolerancji i informacji pomiarowych

W oknie wymiaréw mozna odczytaé dodatkowe informacje pomiarowe jak np. wartosci toleranc;ji

sprzegta.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje a nastepnie plik pomiarowy do osiowania watéw w lewym oknie.
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3. Wybierz przycisk ,Wymiary” (Dimensions) na pasku narzedzi.
rgq
Dodatkowe informacje zawarte sg pod nastepujgcymi symbolami:

viDe

Aby wskaza¢ wartosci toleranciji fozysk, ustaw wskaznik myszy na symbolu smiley:

Tolerances
T0O01 - Short Flex

Excellent:
WV Gap: 0.03 mm / H Gap: 0.03 mm
W Offset: 0.04 mm / H Offset: 0.04 mm

OkK:
W Gap: 0005 mm / H Gap: 0.05 mm
W Offset: 0.07 mm / H Offset: 0.07 mm

Poorn
V Gap: 0.07 mm / H Gap: 0.07 mm
W Offset: 0.10 mm / H Offset: 0.10 mm

Przesuniecie wskaznika myszy na symbol ,M”, wySwietla czas pomiaru:

M)

Measurements
Wednesday, Movember 4, 2015 10:11:51 AM

Przesuniecie wskaznika myszy na symbol ,,i”, wyswietla zalecany tryb pomiaru:

@

Recomended Measurement Mode
intelliSWEEP
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W oknie wynikéw pojawiajg sie informacje o tolerancji réwniez wtedy, gdy symbol myszy ustawiony

zostanie na symbolu smiley.

Actual minus specific:

0.08 -0.20
(N
o S

Coupling 1

Type: Standard
Mode: Gap / Offset
RPK: 1000 RPM
Targets: Mot active
Tolerances: Active

" T001 - Short Flex
Excellent:

V Gap: 0.1%9 mm / H Gap: 0.1% mm
W Offset: 0.08 mm / H Offset: 0.08 mm

A

L

OkK:
W Gap: 0,29 mm /S H Gap: 0.29 mm
W Offset: 0.14 mm / H Offset: 0.14 mm

—| Poorn
V Gap: 0.38 mm / H Gap: 0.38 mm
W Offset: 0.20 mm / H Offset: 0.20 mm

Wyswietlenie filmu z pomiaru

Film z pomiaru prezentuje przebieg obrotu watu pomiaru zamknietego.
Film z pomiaru nie przedstawia faktycznej predkosci rejestracji wartosci zmierzonych, lecz symuluje
tylko przebieg pomiaru w odniesieniu do czasu rzeczywistego. Przy pomocy filméw z pomiaru mozna

stwierdzi¢ w pdzniejszym czasie, czy waty obracaty sie rownomiernie.

1. Aktywuj karte ,Widok wynikéw” (Results View) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje a nastepnie plik pomiarowy do osiowania watéw w lewym oknie.
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3. Wybierz przycisk ,Elipsa” (Ellipse).

S Q5

7\

@ 1% 6.581 5

4. Przyciskiem Play uruchom film z pomiaru

<P
£

———
@ ® 1x 2.297 s

Edycja elipsy pomiaru

Réwnolegle do prezentacji filmu z pomiaru rekonstruowana jest elipsa pomiaru.
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Rotation angle 100 % _ - ~  Broken Ellipse
Ellipse standard deviation - e

ﬂ 0.00 | -0.01 0.04 | -0.09
mm Hf mm mm M mm

L g o oIS

o

o o o
Ellipse Info 0 180 360

~ — Broken Ellipse

Show Both

Show Cverview

Disable worst © % of measurement points

Find Max

@0 [0

Select All
Revert to initial Ellipse
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Przesun dolng (lub gérng) rame elipsy pomiaru, aby wigczy¢ lub wytgczy¢ kolejne punkty pomiaru. W
menu kontekstowym pod prawym przyciskiem myszy znajdujg sie dodatkowe opcje, jak np.

wyszukiwanie wartosci maksymalnych, dezaktywacja punktéw pomiarowych itp.

Punkty pomiarowe, ktére przyktadowo zdezaktywowano na mierniku, mozna ponownie aktywowac w
menu kontekstowym pod prawym przyciskiem myszy. W tym celu nalezy albo kliknieciem myszy
zaznaczy¢ poszczegolne punkty pomiarowe lub zaznaczy¢ wiele punktéw pomiarowych, przeciagajac

okno.

Broken Ellipse

&

Enable Point
Disable Point

Usrednienie danych pomiarowych

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje a nastepnie plik pomiarowy do osiowania watéw w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,Lista” (List).
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4. W tabeli pomiaréw zaznacz te pomiary, ktére majg zosta¢ usrednione.

Zaznacz cafg linijke, ktéra zostanie pod$wietlona na niebiesko. Aby zaznaczy¢ kolejne linijki, uzyj

przyciskdw Control i Shift.

Wskazéwka:

usrednia¢ mozna tylko pomiary wykonywanie tego samego zadania.
Pomiary ruchu nie mogg by¢ usredniane z innymi pomiarami.

Miedzy usrednianymi pomiarami nie moze znajdowac sie pomiar ruchu.

Pola wyboru na poczatku linijki stuzg do wyboru prezentacji trendu i nie majg znaczenia dla usredniania.

LB

Status Trend Type Rotation angle[deq] V Gap [mm] v Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm]
Job - 09 2016
O @ 1. intelliSWEEP & 323 0.10 0.07 0.06 0.14
| @ 2. intelliSWEFP &8 27 0.11 0.03 0.06 -0.03
ok - 09 2016 Edit Measurement...
| = 1. Live Monit, 9€ Delete Measurement -0.13 0.04 0.44 0.01
O 4 2. Live Monit ) 0.75 -0.09 0.98 -0.05
Start a new job
O 4 3. Live Monit 0.52 3.31 0.39 -0.08
Add Label 3

# Remove label

Create Average

5. Po dokonaniu wyboru nacisnij prawy przycisk myszy. Pojawia sie menu kontekstowe.

6. Z menu kontekstowego wybierz ,Usrednienie” (Create Average).

=

Status Trend Type Rotation angle[deg] V Gap [mm] V Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm]
Job - 09 2016

O @ 1. intellis\ & 200 0.10 0.07 0.06 0.14

O @ 2. intelliSWEEP G 327 0.11 0.03 0.06 -0.03

L 15 3, Averaged 0.10 0.05 0.06 0.05
Job - 09 2016

O 47 1. Live Monit... - -0.13 0.04 0.44 0.01

O 4= 2. Live Monit... - 0.73 -0.09 0.98 -0.05

O 4= 3. Live Monit... - 0.52 3.31 0.39 -0.08
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Ponizej szeregu wartos$ci pomiarowych do usrednienia pojawia sie nowa linijka (Averaged) z

usrednionymi wartosciami.

Jezeli linijka ta zostanie zaznaczona, to szereg warto$ci pomiarowych do usrednienia zaznaczony
zostaje niebieskg czcionka. Moze to by¢é pomocne, jezeli w tabeli pomiaréw przeprowadzono wiele
usrednien. W ten sposéb dla kazdego usrednienia mozna przeanalizowac, jakie szeregi wartosci

pomiarowych zostaty uwzglednione.

Wyswietl maszyny wedtug skali

Mozliwe sg dwa sposoby prezentacji wynikéw maszyn:

1. Wyswietlone grafiki maszynowe, a nie prezentacja dtugosci wg skali

Graphical Results

Actual (5/18/2016) Ovu
. m W R
= LA
) | el (L) i R
] | ——.] G IL:EJ | |H
_ i TIEATTS
i [N

2. Wytaczone grafiki maszynowe i prezentacja dtugosci wg skali

Graphical Results

[

Actual (5/18/2016) 0

“ 0.2 " -0.3
mils s mils
[

1.6 " -3.3
mils == mils

Uzytkownik moze wybrac jeden ze sposoboéw prezentacii:

1. Zaznacz symbol ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.
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F o e
t,.!.:
E Results View Machin:

- ]
i-_|_ Mew Database

ﬁ Open existing database...
Options...

f Reqg @ LT
Change Options

2. Wybierz punkt menu ,Opcje...” (Options...).

Xk

Pojawia sie okno ,,Opcje” (Options).



Options *

Select the Category Results Vi
7 Units General settings

i General

E----Results View
Data Import
- Data Export Actual: Actual v
Devices

User defined: | |

Actual minus Specification: Actual minus specification o

User defined: | |

Spedification: Specification >

User defined: | |

Show machine shapes

Cancel Apely

3. Wybierz punkt menu ,Widok wynikow” (Results View).
4. Zaznacz/odznacz pole wyboru ,Wyswietl formy maszynowe” (Show machine shapes).

5. Potwierdz wybor przyciskiem ,,Potwierdz” (Apply).
Wyswietlenie specyfikacji

W grupie wynikéw pomiaru sprzegta linijka tytutowa informuje o wybranej opcji wyswietlenia.

Na linijce tytutowej kliknij prawy przycisk myszy i w razie potrzeby wybierz alternatywny sposéb

prezentaciji.
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“ _D'DD (LR -0.01 Actual minus specification
mm =Nl mm o
. Specification

0.04 -0.09
ﬂ RE mm R

. E

Do wyboru sg nastepujgce warianty wyswietlenia:

,Rzeczywiste” (Actual) — wyswietla tylko zmierzone wartosci odniesienia bez uwzglednienia wartosci

zadanych lub warto$ci wzrostu termicznego, nawet jesli zostaty one wprowadzone i uaktywnione.

.Rzeczywiste minus zadane” (Actual minus specification) — uwzglednia wszystkie specyfikacje zadane

i/lub wartosci wzrostu termicznego

.Zadane” (Specification) — wyswietla wptyw zadanych specyfikacji i/lub wartosci wzrostu termicznego,

ktore zostaty wprowadzone — bez uwzglednienia zmierzonego odniesienia btednego.

Dostosowanie indywidualne tekstéw dla opcji wyswietlania

Oznaczenia ,Rzeczywiste” (Actual), ,Zadane” (Specification) i ,Rzeczywiste minus zadane” (Actual

minus Specification) mogg by¢ zmieniane zaleznie od klienta.

1. Zaznacz symbol ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.

| |
3
=
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Results View Machin:

Mew Database

Open existing database...

Options...
] s 2

Change Options
Help 3
Exit

FHOR N A

2. Wybierz punkt menu ,Opcje...” (Options...).

Pojawia sie okno ,,Opcje” (Options).

Options
Select the Category Results View

- Units General settings

- General

-Results View

-Data Import

-Data Export Actual: User defined

- Devices

i Cloud User defined: | Measured value
Actual minus Specification: Actual minus spedfication

User defined: |

Spedification: Spedification
User defined: |
Show machine shapes I
concsl || sonly
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3. Wybierz punkt menu ,Widok wynikow” (Results View).

4. Wprowadz oznaczenie zdefiniowane przez uzytkownika lub wybierz jedng z opcji w menu

kontekstowym.
5. Potwierdz wprowadzone oznaczenia przyciskiem ,Potwierdz” (Apply).

Oznaczenia zdefiniowane przez uzytkownika wyswietlone zostajg w linijce tytutowej wynikéw pomiaréw

sprzegta:

|E| Measured value —

“ 0.00 n -0.01 Actual minus specification
HE mm f=dHi mm

Specification

b

= mm B mm

0.04 -0.09
& (48

= mm B mm
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Live Trend to aplikacja, ktéra dziata na platformach ROTALIGN touch ROTALIGN Ultra iS Expert
firmy Fluke Deutschland GmbH.

Aplikacja jest uzywana do kontrolowania ruchéw maszyny, ktére mogg by¢ spowodowane

nastepujgcymi czynnikami:

e wzrost termiczny,
¢ ruchy fundamentéw maszyny,

* zmiany obcigzenia roboczego

Live Trend $ledzi przesuniecia maszyny i pokazuje je na wspotrzednych Xi Y. Inteligentne czujniki

sensALIGN pozwalajg dodatkowo na zbieranie danych o temperaturze i drganiach.

W pliku Live Trend mozna zapisac serie pomiarow jako historie pomiarow i jednoznacznie

przyporzadkowac instalacji (Asset).

Za pomoca nowej wersji 3.1.0 ARC 4.0 mozesz przygotowywac i analizowac pliki pomiaru Live Trend na

komputerze PC.
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Konfiguracja Live Trend

W celu przygotowania pliku pomiarowego Live Trend postepuj w nastepujgcy sposob:

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,Konfiguruj Live Trend” na pasku narzedzi.

4. Dla zaznaczonej instalacji wybierz odpowiednie warunki robocze (Zimna po Gorgcej, Gorgca po

Zimnej).
5. Podaj odstep czujnikdw pomiarowych, czas pomiaru oraz zadany interwat pomiarowy.

Wskazowka: L.gczny czas pomiaru moze wynosi¢ maksymalnie 72 godziny.
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Wymiana danych pomiarowych Live Trend

Importowanie i eksportowanie plikbw pomiaru

Szczegotowy opis wymiany plikéw pomiaru znajduje sie w rozdziale "tgczenie miernikéw

PRUFTECHNIK" on page 115.

Pliki pomiaru Live Trend rozpoznasz w produkcie ARC 4.0 po nastepujgcym symbolu:

Wybieranie standardowego wyswietlania dla importowanych
plikébw pomiaru

Dane pomiarowe Live Trend mozna zaimportowac z platform ROTALIGN touch i ROTALIGN Ultra iS
Expert firmy Fluke Deutschland GmbH.

Jezeli etykiety zostaly przypisane do danych pomiarowych w urzadzeniu (np. ,as found” (jak zastano)
lub ,as left” (jak pozostawiono)), dwie opcje mozna wybra¢ jako domysine w celu szybkiego i

automatycznego wyswietlenia. W tym celu nalezy wykonac nastepujgce kroki:

1. Wybierz ikone w lewym gérnym rogu paska menu.

2. Otwiera sie menu rozwijane. Wybierz symbol ,Opcje” (Options).

Xk

3. W sekgiji ,lmport danych” (Data Import) wybierz opcje standardowego wyswietlania.
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Options

Select the Category Data Imporl
i Data import hint text, add useful info here.

Automatic 'Use for Trend' As found & As left = |

selection
As found & As left I

Cancel Apply

Wskazéwka: Jesli w pliku pomiaru nie ma etykiet lub etykiet o innych nazwach, pierwszy pomiar w serii
zostanie automatycznie oznaczony jako ,Stan zastany (as found)”, a ostatni pomiar jako ,Stan

pozostawiony (as left)”.

Wybor przedstawienia na wykresie trendéw mozna zmieni¢ w dowolnym momencie na liscie (przez

zaznaczenie). Dalsze informacje na ten temat znajdziesz w sekcji "Analiza wynikoéw" on page 56.
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1. Uaktywnij karte ,Widok wynikéw” (Results View) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje, a nastepnie zaimportowany plik pomiaru Live trend w lewym oknie.

W wersji 3.1.0 oprogramowania ARC 4.0 dostepne sg rézne widoki wynikéw do analizy:

Symbol Punkt menu Znaczenie

Przeglad (Overview) Wyswietlenie wszystkich widokéw wynikow

Wyswietlenie wynikéw pionowego

i poziomego pomiaru sprzegta i nogi,

a
T

_— Wyniki (Results)
wyswietlenie widoku osiowego z wektorem
wynikéw oraz wykresu trendéw
Wyswietlenie tabeli trendéw zawierajgcej
e wszystkie szczegbtowe dane pomiaru, np.
. — Lista (List)

metode pomiaru, surowe wartosci XY,

zmiany temperatury i komunikat

Wyswietlenie tylko wyniku pionowego

<

Pionowe (Vertical) pomiaru sprzegta i nogi, wyswietlenie

wektora wynikow oraz wykresu trendow

Wyswietlenie tylko wyniku poziomego

Poziome (Horizontal) pomiaru sprzegta i nogi, wyswietlenie

Ed

wektora wynikéw oraz wykresu trendow

Wyswietlenie wyniku pionowego i

H | Pionowy/poziomy poziomego pomiaru sprzegta i nogi,
— (Vertical/Horizontal) wyswietlenie wektora wynikéw oraz wykresu
trendow
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Wykres trendow

1. Aktywuj karte ,Widok wynikéw” (Results View) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje, a nastepnie zaimportowany plik pomiaru Live Trend w lewym oknie.

3. Uaktywnij na pasku narzedzi jeden z nastepujgcych symboli ,Przeglad”, ,Wyniki”, ,Pionowy”,

,Poziomy” lub ,Pionowy/poziomy”.

(== [V][H] P

Wykres trendéw wyswietli sie w dolnej czesci ekranu:

Status Trend
mn‘@ 3 V
2.00
1.00 @ K
0.00 ﬁ& =~ —_— ;ig [f
-1.00 QL
-2.00

3:UU:.14 PM 3:115:14 PM 3:30:14 PM 3:45:14 PM 4:00:14 PM 4:15:14 PM 4:30:14 PM

[3:00:14PM  3:22:52PM  3:45:31 PM  4:08:09 PM [ @ @ @

Na wykresie trendéw sg przedstawione pionowe i poziome wartosci odstawania oraz pionowe i
poziome wartosci przesuniecia za pomocg czterech réznych koloréw w catym przebiegu w czasie

pomiaru.
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Wskazowka: w urzadzeniu pomiarowym wyniki pomiaru centérwiki sprzegta mogg zostaé zapisane

bezposrednio jako wartosci poczgtkowe dla pomiaru Live Trend.

Przynalezny wykres trendu w urzgdzeniu pomiarowym oraz w oprogramowaniu ARC 4.0 nie rozpoczyna
sie w tym przypadku w punkcie zero (0, 0, 0, 0) dla poziomej i pionowej wartosci rozwarcia i

przesuniecia, lecz w ostatnio zmierzonej i potwierdzonej wartosci pomiaru dla sprzegta.

Powiekszanie wykresu trendéw

Aby powiekszy¢, pociggnij okno prawym przyciskiem myszy za wyciecie w wykresie trendéw, ktory
chcesz powigkszyé.

Status Trend

mn%

2,00

1.00

—_— =
0.00 :f

-1.00

-2.00

3:00:‘14 FM 3:15:14 PM 3:30:14 PM 345:14 P

M3:00:14 PM  3:22:52 PM 3:45:31 PM  4:0

Aby pomniejszy¢, uzyj punktu menu kontekstowego ,Zmniejsz” (Zoom out) prawego przycisku myszy.

Show temperature
Show vibration

Show raw data

Zoom out

LUB nastepujgcego symbolu w dolnej prawej czesci ekranu:

o3
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Wyswietlenie diagramu trendu w trybie petnoekranowym

Na pasku narzedzi wybierz przycisk , Trend” (Trend).

L

Wykres trendu zostanie przedstawiony w trybie petnoekranowym.

Jezeli wykres trendu zostat powigkszony w innym widoku (zoom), to w trybie petnoekranowym

wyswietlony bedzie powiekszony fragment ekranu.

Wyswietlanie dodatkowych danych pomiarowych

1. Nacisnij prawy przycisk myszy na wykresie trendéw. Pojawia sie menu kontekstowe:

v | Show temperature
¥ | Show vibration
v | Show raw data

Zoom out

2. Wybierz zgdane opcje. Dane pomiarowe (temperatura czujnika, drgania, surowe dane) sg pokazane

na wykresie trendéw za pomoca dodatkowych kolorowych krzywych.

Aby ukry¢ dodatkowe informacje, ponownie nacisnij prawy przycisk myszki i usun zaznaczenie.

Odtwarzanie przebiegu trendéw

Za pomoca przyciskéw po prawej na dole mozna odtworzy¢ przebieg trendoéw jako sekwencje wideo.

Przebieg pomiaru zostanie odtworzony po uruchomieniu w czasie rzeczywistym.

WOO®
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Symbol

Punkt menu

Znaczenie

Uruchamianie

Odtwarza przebieg trendéw jako sekwencje wideo w

czasie rzeczywistym.

Stop Zatrzymuje odtwarzanie
n Pauza Wstrzymuje odtwarzanie
Przyspiesza odtwarzanie o wspoétczynnik 2. Przycisk
Szybciej/do przodu mozna witgczac wielokrotnie, aby jeszcze przyspieszy¢

odtwarzanie.

ololelole

Wolniej/wstecz

Spowalnia odtwarzanie. Przycisk mozna wigczac
wielokrotnie. W przypadku bardzo czestego wigczania

odtwarzanie cofa sie.
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Tabela trendow

1. Aktywuj karte ,Widok wynikéw” (Results View) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje, a nastepnie zaimportowany plik pomiaru Live Trend w lewym oknie.

w

. Na pasku narzedzi wybierz przycisk ,Lista” (List).

Pojawi sie tabela trendéw:
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m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator = a
- r
O e ~
Expand Collapse | General Attachements | Overview Trend Results| List | Ellipse Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print
= & 4 Gauge b
Open General Results - Train Details Corrections I‘.-Ieasuremer?t Organize Print
v E - DEMO -
v s Location
~ ¢ Machinenpark
M ”g’t;;;“;ﬁ )(.. AHOffset.. AV Gap (.. AVOffset.. ATemper.. ATemper.. AX(M1)[.. AX2(M1).. AY(M1)[.. AYZ(ML).. *
O Shaft Alignment 103 0.09 -0.01 -0.19 34.7 30.2 -0.85 -1.00 0.51 0.34
+ ®4 Diesal Generator 2,7 My 1.03 0.10 -0.02 -0.20 4.7 30.2 -0.95 -1.00 0.52 0.33
0 Live Trend 103 0.10 -0.02 -0.21 3.7 30.2 -0.96 -1.01 0.53 0.34
O Shaft Alignment 103 0.11 -0.02 -0.22 4.7 30.2 -0.96 -1.02 0.53 0.34
» =4 Multiple live trend 1.03 0.11 -0.02 -0.97 0.34
-—————————
1.04 0.13 -0.02 -0.23 35.6 30.2 -0.96 -1.02 0.33
103 0.13 -0.02 -0.16 35.6 30.2 -0.80 -0.95 0.51 0.30
.02 0.10 -0.02 -0.03 35.6 30.2 -0.82 -0.85 0.42 0.27
Loz 0.11 -0.01 0.05 35.6 30.2 -0.75 -0.77 0.38 0.24
1.0z 0.15 -0.02 0.12 33.6 30.2 -0.67 -0.70 0.36 0.21
1.02 0.20 -0.02 0.19 35.6 30.2 -0.58 -0.60 0.33 0.16
Loz 0.23 -0.02 0.26 35.6 30.2 -0.50 -0.52 0.30 0.13
1.02 0.23 -0.02 0.27 34.7 30.2 -0.50 -0.51 0.30 0.13
Loz 0.23 -0.02 0.28 34.7 311 -0.49 -0.51 0.30 0.13
1.0z 0.24 -0.02 0.27 4.7 311 -0.49 -0.50 0.30 0.13
Loz 0.23 -0.02 0.28 34.7 311 -0.49 -0.50 0.30 0.13
Loz 0.24 -0.02 0.28 34.7 311 -0.48 -0.49 0.30 0.13
101 0.21 -0.02 0.37 34.7 311 -0.44 -0.44 0.24 0.11
L0l 0.20 -0.02 0.35 34.7 311 -0.45 -0.45 0.24 0.1z
1oL 0.20 -0.02 0.33 4.7 311 -0.46 -0.46 0.25 0.12
L0l 0.20 -0.02 0.34 3.7 32.0 -0.46 -0.45 0.25 0.11
1oL 0.20 -0.02 0.34 4.7 32.0 -0.46 -0.46 0.25 o011,

Lista pomiaréw obejmuje nastepujgce informacje:

¢ Dataigodzina pomiaru
e Surowe wartosci AX1/X2i AY1/Y2
e Zmiany temperatury

¢ Usrednienie

Eksport tabeli trendéw jako jako plik csv

1. W granicach tabeli trendéw nacisnij prawy przycisk myszy.
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Set marker... L4
Display marker...

Edit marker...

Set to zero

Remove zero
Delete Entf

Export...

2. Zaznacz punkt menu kontekstowego ,Eksport” (Export...).

Otworzy sie asystent eksportu danych (Export Assistant).

Export Assistant *

Export measurement data

(®) Complete

Export all data appearing on the
measurement table.

==

3. Wybierz przycisk ,Dalej” (Next >).

Export Assistant *
Export following information
Data re 2
Date/time (M1)
ax M1
v
' Start: | Saturday, April 16, 2016 12:43:45 PM |
End: | Saturday, April 16, 2016 12:48:50 PM |
Save file as
C:\Users\Monika.Grasmaier \DocumentsMultiple live UE”
<gack [ Fmsh | | cencel
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4. Zaznacz w oknie (Export following information) pola danych przeznaczone do eksportu.
Aby dokona¢ wyboru wielokrotnego, przytrzymaj przycisk Shift.
Wybierz zgdany punkt startu i zakonczenia szeregu pomiarowego, miejsce zapisu i nazwe pliku.

5. Aby zakonczy¢, nacisnij przycisk ,Zakoncz” (Finish).

Otworz plik csv w programie Excel. Wyeksportowane dane zawierajg separator, ale nie sg oddzielone.

Wszystkie dane znajdujg sie w kolumnie A.
1. Zaznacz catg kolumne A poprzez nacisniecie listwy czotowe;.
2. Wybierz karte ,Dane” i punkt menu , Tekst w kolumnach”.

Otworzy sie asystent eksportu danych. Aby podzieli¢ wartosci na kolumny, stosuj sie do polecen

asystenta.
3. Jako typ pliku wybierz ,Rozdzielone”.
4. Dokonaj odpowiedniego wyboru znaku separujgcego.

Wskazowka: Dane pomiarowe Live Trend eksportowane sg do pliku csv (comma-separated values).
Zaleznie od ustawien jezykowych lub Windows wzglednie zaleznie od zastosowanych modutéw, przy

eksporcie mozna wybrac¢ inne znaki separujgce. Alternatywnie mozna wybrac tabulator, srednik, spacje.
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Znaczniki mogg by¢ wstawiane, kasowane i edytowane zaréwno na wykresie trendéw, jak i w tabeli

trendow.

1. Za pomocg lewego przycisku myszy zaznacz zagdany moment na wykresie trendéw lub w tabeli

trendéw.

2. Nacisnij prawy przycisk myszy. Pojawia sie menu kontekstowe:

Set marker... 4

Display marker...

Edit marker...

Set to zero

Remove zero

Delete Entf

Start
Cold
Hot
Stop
User defined

3. Wybierz zgdang opcje.

Czynnosé/znacznik

Znaczenie

Start (Start)

uzywany do oznaczenia momentu, w ktérym maszyna zostata

uruchomiona

Zimna (Cold)

uzywany do oznaczenia pierwszej fazy eksploatacji po uruchomieniu

Goraca (Hot)

uzywany do podania warunku eksploatacyjnego, kiedy maszyna jest

rozgrzana

Stop (Stop)

uzywany do oznaczenia momentu, w ktérym maszyna zostata wytgczona

Zdefiniowany przez

uzywany do oznaczenia dodatkowych specjalnych warunkéw

uzytkownika (User defined) eksploatacyjnych
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Wskazéwka: Znaczniki ,Start”, ,Zimna”, ,Gorgca” i ,Stop” oraz punkt zerowy mogg zostaé przydzielone
tylko raz. Jesli jeden z tych znacznikdw zostanie ustawiony po raz drugi, pozycja znacznika przesuwa

sie na nowe miejsce. Znaczniki zdefiniowane przez uzytkownika moga by¢ przydzielane wielokrotnie.

Wyswietlanie i edytowanie znacznikéw

Za pomoca punktu menu ,Wys$wietl znaczniki...” (Display marker...) mozna wyswietli¢ istniejace

znaczniki wedtug typu i momentu, w ktérym zostat ustawiony znacznik.
Za pomocg punktu menu ,Edytuj znacznik...” (Edit marker...) mozna edytowaé¢ uzywane znaczniki.

W polu tekstowym ,,Opis” (Description) mozna zapisa¢ dodatkowe informacje o warunkach dla danego

momentu.
Add activity tag X
Time: Friday, February 28, 2014 3:00:14FM
Type: Cold w

Machines switched on

Description:

Usuwanie znacznika

1. Zaznacz znacznik lewym przyciskiem myszy.

2. W menu kontekstowym prawego przycisku myszy wybierz ,Usun” (Delete) lub przycisk ,Usuin” na

pasku narzedzi, lub przycisk ,Skasuj”.

X
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Za pomocg punktu menu ,Ustaw punkt zerowy” (Set to zero) mozna ograniczy¢ i przeanalizowac

dowolny okres w catym pomiarze bez zmieniania surowych danych.
Przykiad zastosowania

W praktyce pomiar trendéw na zywo nie koniecznie zaczyna si¢ jednoczes$nie z wkgczeniem maszyny,
lecz czesto znacznie wczesniej. Dlatego do oceny w momencie wtgczenia (Znacznik Start, znacznik
Zimna) mozna ustawi¢ punkt zerowy. Wszystkie zmiany w maszynie bedg wtedy obliczane i

przedstawiane wzgledem ustawionego punktu zerowego, a nie punktu rozpoczecia pomiaru.

Za pomoca ,Usuh punkt zerowy” (Remove zero) lub ,Usuni” (Delete) mozna w dowolnym momencie

usungc¢ punkt zerowy.
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Odczytywanie danych i wzrostu termicznego

1. Aktywuj karte ,Widok wynikéw” (Results View) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Zaznacz instalacje, a nastepnie zaimportowany plik pomiaru Live Trend w lewym oknie.

3. Wybierz przycisk ,,Przeglad”.

4. Ustaw na wykresie trendéw znacznik Zimna i znacznik Gorgca. Wartosci, ktére sg wyliczane, zalezg

od pozycji markera/zaznaczenia.

5. Zaznacz sprzegto na miniaturce w lewej gornej czesci ekranu.

W oknie po prawej stronie wyswietlg sie obliczone pionowe i poziome wartosci odstawania

i przesuniecia. Odpowiadajg one zalecanym wartosciom sprzegta.

Wskazowka: Wyswietlone wartosci to wartosci réznicowe miedzy znacznikiem Goraca i znacznikiem

Zimna. Nowe ustawienie znacznikdéw powoduje wyswietlenie innych wartosci réznicowych.
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Cold to hot
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6. Zaznacz ruchomg maszyne na miniaturce w lewej gérnej czesci ekranu.

W oknie po prawej stronie wyswietlg sie obliczone pionowe i poziome wartosci korekty nogi.

Odpowiadajg one obliczonemu wzrostowi termicznemu.

Cold to hot

Potwierdzenie wartosci obliczonych jako wartosci zadanych

Aktywuj przycisk , aby potwierdzi¢ warto$ci obliczone dla warto$ci zadanych sprzegta.

Aktywuj przycisk , aby potwierdzi¢ wartosci obliczone dla wartosci zadanych wzrostu termicznego.

W obydwdéch przypadkach pojawi sie zapytanie wymagajgce potwierdzenia.

Obliczone warto$ci warunkujg sie wzajemnie. Dlatego zaleca sig, aby obliczone wartosci zadane

potwierdzi¢ zaréwno dla sprzegta jak i dla wartosci nég.
Na ponizszych ekranach mozna wywota¢ i ewentualnie edytowac potwierdzone wartosci.

Park maszyn (Machinery Manager) — wartosci zadane
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Park maszyn (Machinery Manager) — wzrost termiczny
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Drukowanie raportu Live Trend

1. Uaktywnij podmenu przycisku ,,Drukuj” (Print) i wybierz do wydruku format ,R003 - Live Trend report”.

—

Dial Delete Rename Print
auge ~

1

g ROO1 - Full Report
[

g ROO2 — Brief Report

1
g ROO3 — Live Trend repart
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Kulawa tapa

Ocena pomiaréw kulawej tapy

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Widok wynikéw" (Results View).

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zaséb i plik pomiaru kulawej stopy.

W prawym oknie wysSwietlana jest reprezentacja graficzna pomiaréw kulawej tapy dotyczacych wybranej
maszyny, a takze tabela z trendami stanu, jezeli dostepnych jest kilka pomiaréw kulawej tapy

i zaznaczono je w tabeli. Jezeli na urzadzeniu wykonano reczny pomiar kulawej tapy, taki pomiar jest

ozhaczony w oprogramowaniu ikong t‘

Dodawanie zadania pomiaru kulawej tapy do wydruku raportu

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Widok wynikow" (Results View).

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zaséb i plik pomiaru kulawej fapy.

3. W prawym oknie kliknij symbol drukarki obok zadania pomiaru, aby doda¢ to zadanie do raportu.
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Symbol drukarki zmieni kolor i zostanie wyswietlony zielony znacznik potwierdzajgcy wybor.

=

Uwaga: Jezeli zaden symbol drukarki nie jest aktywny, do raportu zostanie dodane ostatnie lub

zaznaczone zadanie pomiarowe.
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Funkcja zatgcznikow jest dostepna na karcie Widok wynikéw i w menu Menedzera maszyn.
Ta funkcja umozliwia:

¢ Dodawanie plikdw do zasobu przez przecigganie i upuszczanie lub w oknie programu
Eksplorator plikow (tylko w menu Menedzer maszyn)

* Dodawanie lub edycja uwag
* Przeglgdanie zatgcznikéw
* Zapisywanie zatgcznikdw w pamieci zewnetrzne;j

¢ Usuwanie zatgcznikdw z zasobu/bazy danych (tylko w menu Menedzera maszyn).
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Dodawanie plikow

Do zasobu mozna dodawa¢ dowolny typ pliku. Na przyktad:

¢ Uwagi jako pliki .txt
* Obrazy (wszystkie formaty)

* Pliki PDF

1. Na pasku menu przejdz do ,Menedzer maszyn" (Machinery Manager).

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zasob.

3. Kliknij przycisk ,Zatgczniki" (Attachements).

4. Dodaj pliki, przeciggajac i upuszczajac je w prawym oknie lub klikajgc przycisk ,Dodaj...” (Add...), aby

wybrac plik w oknie Eksplorator plikdw.

5. Aby usuna¢ zalgcznik, zaznacz go, kliknij przycisk ,Usun" (Remove), a nastepnie postepuj zgodnie

z instrukcjami.
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Dodawanie lub edycja notatki

1. Na pasku menu przejdz do ,Menedzera maszyn" (Machinery Manager).

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library

2. W lewym oknie kliknij zasob.

3. Kliknij przycisk ,Zatgczniki" (Attachments).

4. Kliknij przycisk ,Dodaj notatke" (Add Note).

Zostanie wyswietlone okno dialogowe "Notatka".

5. W razie potrzeby zaznacz zadanie, ktérego dotyczy notatka.
6. Wprowadz informacje w polu notatki.

7. Zmien godzine i date w razie potrzeby.

User

8. Kliknij pozycje ,Zamies¢ w raporcie” (Include in Reports), jezeli notatka ma byé widoczna w raporcie.

9. Kliknij przycisk OK.

Po kliknieciu pozyciji ,Zamies¢ w raporcie” (Include in Reports) w prawym oknie zostanie uaktywniony

symbol drukarki. Jezeli opcja nie zostata kliknieta w oknie uwagi, mozna klikngé symbol drukarki pozniej,

aby jg wigczy¢.

Aby edytowac notatke, w prawym oknie kliknij dwukrotnie notatke i powtdrz czynnosci z punktéw 5-9.
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Przegladanie zalgcznikow

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Menedzer maszyn" (Machinery manager) lub ,Widok wynikow"

(Results View).

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zasob.

3. Kliknij przycisk ,Zatgczniki" (Attachments).

o

4. W prawym oknie zaznacz zatgcznik.
5. Kliknij widok lub kliknij dwukrotnie zatgcznik.
Zatgcznik zostanie otwarty w powigzanej aplikaciji.

Po zaznaczeniu pliku tekstowego etykieta przycisku ,Wyswietl" zmieni sie na ,Edytuj". Dzieki temu

mozna przegladaé i edytowacé notatki, zgodnie z opisem w czesci "Dodawanie lub edycja notatki".
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Zapisywanie zatacznikow

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Menedzer maszyn" (Machinery Manager) lub ,Widoku wynikow"

(Results View).

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Click an asset in the left window.

3. Kliknij przycisk ,Zatgczniki" (Attachments).

o

4. W prawym oknie zaznacz zatgcznik.

5. Kliknij przycisk ,Zapisz" (Save) i postepuj zgodnie z monitami, aby zapisa¢ zatgcznik na komputerze

lub zewnetrznej pamieci masowe;j.
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Niestandardowe szablony

W menu biblioteki w lewym oknie wyswietlane sg wszystkie dostepne szablony dotyczace sprzegiet,
zasobow, toleranciji sprzegiet, trybdw pomiarowych sprzegiet, konfiguracji pomiaréw i raportéw.
Niestandardowe szablony sg przechowywane w bibliotece elementéw niestandardowych. W prawym

oknie mozna dostosowywac poszczegdlne szablony.

Uwaga: Niestandardowe szablony mozna tworzy¢ na potrzeby zasobodw, sprzegiet, tolerancji sprzegiet

i raportow.
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1. Na pasku menu przejdz do karty ,Biblioteka" (Library).

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W bibliotece raportéw w lewym oknie kliknij szablon raportu ,Raporty ogéine" (Generic reports).

Raport sktada sie z kilku modutéw. Wszystkie moduty mozna wybiera¢. Wybrane moduty beda

oznaczone w obszarze ,Zawarto$¢ raportu” (Report content) w prawym oknie.

3. Na pasku narzedzi kliknij przycisk ,Dostosuj szablon" (Customized Template).

o

W bibliotece niestandardowych raportéw zostanie utworzona kopia szablonu.

4. Aby dostosowac raport, kliknij dowolng zawarto$c¢ raportu, a nastepnie zaznacz pole wyboru

w obszarze zawartosci raportu, aby wigczy¢ lub wytgczy¢ te zawarto$¢ w raporcie.
Uwaga: Jezeli obszar jest wyszarzony, dane zostang zawarte, tylko jezeli bedg dostepne.

5. Aby edytowac zawartosc¢ raportu, uzyj opcji w tabeli wtasciwosci.

6. Aby doda¢ nowy obszar, w obszarze "Zawarto$¢ raportu” kliknij znak i wybierz zgdang

zawartos¢ z listy.
7. Aby usunac obszar, zaznacz go w obszarze ,Zawarto$¢ raportu” i kliknij znak X .

Usuniety obszar mozna doda¢ ponownie (patrz punkt 6).

8. Strzatki w gore i w dét umozliwiajg zmiane pozycji zaznaczonej zawartosci raportu.

9. Aby usuna¢ szablon, kliknij znak x

-102 -



Ogodlne wlasciwosci raportu

Jezeli nie zaznaczono zadnej zawartosci raportu, mozna edytowac ogolne wtasciwosci, takie jak styl

koloru, jezyk i ukfad strony.
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Wybor niestandardowych szablonow

Szablony sprzegiet i tolerancje sprzegiet

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Menedzera maszyn" (Machinery Manager).
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zaséb.
3. W prawym oknie zaznacz sprzegto.

4. Na pasku narzedzi kliknij przycisk ,Wtasciwosci sprzegta” (Coupling properties).
i

5. Wybierz szablon typu sprzegta.

6. Z listy typow tolerancji wybierz szablon typu tolerancji.

Zasoby

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Menedzer maszyn" (Machinery Manager).
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie zaznacz lokalizacje, a nastepnie kliknij prawym przyciskiem myszy, aby otworzyé

menu podreczne.
3. Wybierz nowg strukture i kliknij przycisk ,Zasob" (Asset).

4. W oknie nowego zasobu kliknij liste typéw i wybierz niestandardowy szablon.
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Szablony raportéw

Mozna wybrac szablon raportu dla zasobu podczas jego tworzenia, a takze zmieni¢ go lub wybra¢

w widoku wynikow.
Aby wybraé szablon raportu dla zasobu:

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Machinery Manager” (Menedzer maszyn).

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zaséb.
3. W prawym oknie z listy wyboru wybierz szablon raportu (np. R1XXX).
Aby wybraé szablon raportu w widoku wynikow:

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Widok wynikéw" (Results View).

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. W lewym oknie kliknij zasob i plik pomiaru.

3. Na pasku narzedzi ponizej symbolu drukarki kliknij przycisk ,Drukuj" (Print).
I~

=

Zostanie wyswietlona lista wyboru raportu.
4. Kliknij niestandardowy szablon raportu (np. R1XXX).

Wyniki pomiaru zostang wyswietlone w podgladzie wydruku przy uzyciu wybranego szablonu raportu.

-105-



Drukowanie

1. Na pasku menu przejdz do karty ,Widok wynikow" (Results View).

E Results View Machinery Manager Exchange Library

2. W lewym oknie kliknij zasob i plik pomiaru.

lub lub

Na pasku narzedzi zostanie uaktywniony przycisk ,Drukuj" (Print).

3. Wybierz przycisk ,,Drukuj" (Print).

1

=

Zostanie wyswietlony podglad wydruku raportu.

4. Ponownie wybierz przycisk ,Druku;j".

User

W oknie drukowania mozna wybra¢ drukowanie catego raportu pomiarowego na standardowej drukarce

lub zapisanie w formie elektronicznej w formacie PDF na komputerze, jezeli uzywany jest system

operacyjny Windows 10*. Uzywany szablon jest szablonem wybranym na karcie ,Menedzer maszyn",

chyba ze zdefiniowano szybki wybor formatu raportow.

* W przypadku systeméw operacyjnych innych niz Windows 10 nalezy zainstalowa¢ osobno drukarke

PDF.

Szybki wybor formatu protokotu

Uaktywnij podmenu przycisku ,,Drukuj” (Print) i wybierz do wydruku jeden z wyswietlonych formatow

protokotu:
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1

=

Dial Delete Rename | Print
auge

-

[
g RO01 — Full Report
1
g ROOZ — Brief Report

[
E ROO03 — Live Trend report

Raport pomiarowy jest drukowany w wybranym formacie protokotu. Szablon ,R003 - Live Trend report”

jest odpowiedni do pomiaréw Live Trend.

Ustawianie szablonu protokotu

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User
2. Zaznacz instalacje w lewym oknie.

a8

3. Wybierz przycisk ,0golne” (General) na pasku narzedzi.

Q.

4. W menu rozwijanym ,Protokdét” (Report) wybierz format raportu pomiarowego.

-107 -



Zarzadzanie danymi

W tym rozdziale przedstawiono wszystkie niezbedne informacje dotyczgce wymiany danych i tworzenia
ich kopii zapasowej.

Informacje na temat importowania danych z poprzedniej wersji oprogramowania Alignment CENTER

znajdujg sie w rozdziale "Importowanie bazy danych" on the next page.
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Importowanie bazy danych

Jezeli na komputerze uzywano poprzedniej wersji oprogramowania Alignment CENTER, mozliwe jest
zaimportowanie petnej bazy danych do ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Umies¢ wskaznik myszy w lewym oknie i nacisnij prawy przycisk myszy. Zostaje otwarte kolejne
okno:
=_ MNew Database

5 Open existing database
= Import Database

Refresh F5

3. Uaktywnij punkt menu ,Importuj baze danych” (Import Database).

4. Wybierz miejsce zapisu bazy danych Alignment CENTER (format pliku: *.mdb) i otwérz baze danych,

aby zaimportowac dane.

Wskazowka: W przypadku stosowania oprogramowania OMNITREND Win firmy Fluke Deutschland
GmbH, podczas importowania bazy danych zostaje przejeta jego struktura katalogéw (bez plikéw

pomiarowych).
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Wymiana plikow pomiarowych miedzy bazami

danych

Wymiana plikéw poprzez pulpit

pliki pomiarowe mozna pojedynczo importowac i eksportowac. Mozliwos¢ ta istnieje dla plikow
pomiarowych ARC 4.0 we wszystkich wersjach (*.arc4) i dla plikéw pomiarowych Alignment CENTER
oprogramowania ALIGNMENT CENTER (*.ACTransport).

1. Jezeli otrzymates(-as) przykladowo pliki pomiarowe pocztg e-mail, przeciggnij poszczegoine pliki na

pulpit (drag&drop).

e @

Permalign  Singlecoupl...
measureme... thermal.arcd

Przyktad plikbw pomiarowych na pulpicie:
Lewy symbol: Alignment CENTER Plik ALIGNMENT CENTER
Prawy symbol: ARC 4.0 Plik ALIGNMENT CENTER

2. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) lub karte ,Wymiana” (Exchange) na pasku

menu.

“ Results View Machinery Manager Exchange Library User

lub

m Results View Machinery Manager Exchange Library User

3. Przeciagnij pliki pomiarowe (drag&drop) do lewego okna ARC 4.0 programu.
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B~ - = | ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 - O X

m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator = a @
A | | | | o7 | M petete |
N ii Q ﬁ.i. + X
e - LI Rename
Expand Collapse Paste  Copy Cut General| Attachements | Dimensions Machine New Add Add Machine
B B Properties Structure = Machine Left Right
Open Clipboard General Set-up MNew Organize
= E LDEMO - Location
v @ Location Name: |

=% Motorpumpe ™m0 D

~ (% Machinenpark | |
#4 Diesel Generator 2,120

Single

w2 Multiple live trend (V) Type: |ﬂ Plant v|
Comment: | Demo location (Plant) |

Image:

% B -

coupling

Pliki pomiarowe zostajg skopiowane. Aby przenies¢ przytrzymaj przycisk Ctrl.

W ten sam sposéb mozna kopiowac i przenosic pliki pomiarowe ARC 4.0 na z pulpitu i na pulpit.

Wymiana plikéw pomiarowych poprzez menu
1. Zaznacz instalacje (Asset) w lewym oknie.
2. Nacisnij prawy przycisk myszy. Pojawia sie menu kontekstowe:

Expand

MNew Structure g

MNew Measurement b

[§ cut Strg=X
F@ Copy Strg=C
Paste Strg+V
Export File ...
Import File ...
L[] Rename F2
¥ Delete Entf

Store in Library
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3. Z menu kontekstowego wybierz ,Eksport pliku” (Export file...) lub ,import pliku...” (Import file...).

W przypadku importowania pliku ARC 4.0 i Alignment CENTER i ALIGNMENT CENTER.

ARC 4.0 Transport file

ARC 4.0 Transport file
ACTRAMSPORT File

Aktualizacja wymiaréw przy imporcie danych

W oprogramowaniu ARC 4.0 mozliwe jest wstepne skonfigurowanie instalacji. Tak przygotowane dane
mozna Fluke Deutschland GmbH przesyta¢ do miernikow. Jesli po przeprowadzeniu pomiaru dane
zostang przestane z powrotem do ARC 4.0, to oprogramowanie automatycznie rozpozna strukture.

Dane pomiarowe sg zapisywane we wtasciwym katalogu w odniesieniu do instalaciji.

Wymiary jak np. odstepy, srednice sprzegiet mogg zosta¢ dostosowane w pdzniejszym czasie, lub do
instalacji zaimportowane zostajg starsze rekordy danych pomiarowych i wymiary nie pokrywajqg sie z

wartosciami zapisanymi w ARC 4.0:

W ARC 4.0 wersja 3.1.0 podczas importu plikéw pomiarowych warto$ci moga zosta¢ nadpisane, jezeli
importowane wymiary sg nowsze i aktualniejsze od wartosci zapisanych w ARC 4.0. ARC 4.0
rozpoznaje to automatyczne. Przed nadpisaniem danych pojawia sie zapytanie wymagajgce

potwierdzenia.

Laczenie instalacji i plikow pomiarowych

W ARC 4.0 wersja 3.1.0 mozna dodawac pliki pomiarowe z réznych instalaciji. Jest to praktyczna funkcja
w przypadku, gdy utworzono te samg instalacje i uzywano jej w réznych bazach danych. Przy pomocy

tej funkcji mozna szybko fgczy¢ rekordy danych.

1. Uaktywnij karte ,Park maszyn” (Machinery Manager) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User
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2. W lewym oknie przeciagnij (drag&drop) instalacje na inng instalacje.

3. Pojawi sie zapytanie wymagajgce potwierdzenia.

ALIGNMEMNT RELIABILITY CEMTER 4.0

i '“-.I Try to merge measurements into selected Asset? Yas
v
Mo
4. Kolejne okno prezentuje roznice miedzy obydwiema instalacjami.
ALIGNMEMNT RELIABILITY CEMTER 4.0
Mot all information from "Multiple live trend” can be stored in Yes
"Singlecoupling thermal®,
Do you want to store only the supported information or cancel —
the entire operation?
Cancel
Less <<

;& Dimension Coupling - Machine left support

;& Different tolerances

&, Different RPM

;b Es sind bereits neuere Messungen vorhanden.
&, Different dimensions
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Uwaga: Instalacje mozna zespoli¢ nawet wtedy, jesli obydwie instalacje r6znig sie. W takim przypadku

uzytkownik musi rozstrzygnaé, w jakim zakresie dane pomiarowe majg zostac zespolone.

Jezeli instalacje roznig sie bardzo znacznie, to zespolenie danych pomiarowych jest niemozliwe. Taka
sytuacja wystepuje, jezeli obydwie instalacje posiadajg rézne typy sprzegiet, rozne ustawienie maszyn

(pionowe, poziome) lub instalacje posiadajg maszyny z kotnierzem lub bez kotnierza.
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kaczenie miernikow PRUFTECHNIK

Aby umozliwi¢ wymiane danych miedzy miernikiem a oprogramowaniem ARC 4.0 nalezy zarejestrowac

miernik. Dalsze informacje na ten temat znajdziesz w ARC 4.0 instrukcji instalaciji.

Wymiana danych proprzez kabel USB (alternatywnie sie¢

WLAN)

1. Podigcz miernik dotgczonym kablem USB do gniazda USB komputera.

Wskazowka: Wyczerpujgce informacje na temat komponentéw urzgdzenia znajdujg sig w instrukgji

obstugi miernika.

Aby mozliwa byta wymiana danych poprzez sie¢ WLAN, nalezy w urzgdzeniu touch uaktywni¢
odpowiednig funkcje przesytu danych. Dopilnowac, aby w komputerze lub laptopie z oprogramowaniem
ARC 4.0 i w mierniku ustawiona byta ta sama sie¢ WLAN, szczegdlnie w przypadku, gdy jest to sie¢
firmowa WLAN.

2. Wigcz miernik.

3. Uaktywnij w programie ARC 4.0 karte ,Wymiana” (Exchange) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

4. Na pasku narzedzi w grupie ,Komunikacja” wybierz odpowiednie urzgdzenie (numer seryjny) z menu

rozwijanego.
W prawym oknie zostang wyswietlone wszystkie pliki pomiaréw, zapisane w mierniku.

5. Uzyj polecen ,Wytnij”, ,Kopiuj” i ,Wklej” na pasku narzedzi lub przeciggnij katalogi i pliki przy uzyciu

operacji ,przeciagnij i upus¢” na zgdang pozycje.

W przypadku kopiowania (przenoszenia) danych z urzgdzenia do bazy danych istniejg dwie mozliwosci:
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Nastepuje automatyczne utworzenie
Plik jeszcze nie jest dostepny w bazie danych instalacji z nazwami plikéw i plikiem

pomiaru w postaci podkatalogu.

Dane pomiarowe zostajg przypisane
do instalacji na podstawie ID

Plik jest juz dostepny w bazie danych
i automatycznie uzupetnione we

wiasciwym miejscu.

Wskazdéwka: Do bazy danych nie mozna przenosi¢ danych pomiarowych z innych aplikacji.

Aby sprawdzi¢ przeniesione dane pomiarowe, nalezy uzy¢ karty ,Widok wynikéw” (Results View).

1. Uaktywnij karte ,Wymiana” (Exchange) na pasku menu.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Na pasku narzedzi w grupie ,Komunikacja” (Communication) wybierz z menu rozwijanego pozycje

,Cloud Storage”.

Chmura peni funkcje pamieci posredniej dla danych pomiarowych i przygotowanych plikdw, przy czym

mozliwe jest udostepnianie i pobieranie danych w dowolnej chwili.

W prawym oknie pojawia sie katalog chmury, ktéry zostat utworzony dla danego miernika (<Numer
seryjny>). W przypadku uzytkowania kilku miernikéw obstugujgcych funkcjonalnos$¢ chmury, dla
kazdego miernika tworzony jest jeden katalog w chmurze. Kazdy miernik moze komunikowac sie

jedynie za posrednictwem wiasnego katalogu w chmurze.
3. Kliknij katalog w chmurze urzadzenia, aby wyswietli¢ jego zawartosc.

W prawym oknie pojawiajg sie dane z nastepujgcymi symbolami:
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Symbol  Opis Znaczenie

Pomiar zostat przeniesiony z urzadzenia
Zielona zamknieta koperta

touch do chmury

Plik pomiaru moze zosta¢ pobrany z
Niebieska zamknieta koperta

urzadzenia touch

Plik pomiaru zostat pobrany z urzadzenia
Niebieska otwarta koperta

touch

4. Uzyj polecen ,Wytnij”, ,Kopiuj” i ,WKklej” na pasku narzedzi lub przeciggnij katalogi i pliki przy uzyciu

operacji ,przeciagnij i upus¢” na zgdang pozycje.

5. Uzyj ikony ,Aktualizuj’, aby zaktualizowa¢ widok chmury lub ustawienia komunikacji urzadzenia.

Wraz z kazdym nowym uruchomieniem ARC 4.0 tworzone jest automatycznie potgczenie z chmurg i

nowe dane pomiarowe zostajg natychmiast wyswietlone w chmurze.
Sposodb aktywacji/dezaktywacji automatycznego potgczenia z chmura:

1. Zaznacz symbol ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.

-
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m Results View Machin:

Mew Database

Open existing database...

Reqg

32 Snee
Change Options

—
Options..
&

| Help ,

Eﬂ Exit

2. Wybierz punkt menu ,Opcje...” (Options...).

X

Pojawia sie okno ,,Opcje” (Options).
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Options x

Select the Category Cloud
7~ Units Cloud registration page.
- General
- Results View
i Data Impart
.. Data Export Cloud List
- Devices Inst.. Mame Settings Add Cloud...
i Cloud
(CaC, ht.. htps://doud.pruftechnik.... : Edit Connection. ..

Delete Cloud

Test the connection

Check this Server for File Updates

PRUFTECHMIK (https://doud. pruftechnik. comf) Set Server

Clear Serwer

Cancel Apply

3. Wybierz punkt menu ,Chmura”.
4. W menu ,Lista chmur” (Cloud List) zaznacz chmure PRUFTECHNIK Cloud.

5. Wybierz przycisk ,Ustaw serwer” (Set Server). Takie ustawienie powoduje, ze przy kazdym

uruchomieniu programu standardowo nawigzywane jest potgczenie z chmurg.

Aby zdezaktywowa¢ automatyczne tworzenie potgczenia z chmurg nacisnij przycisk ,Zwolnij serwer”

(Clear Server).

Przyciskiem ,Usun chmure” (Delete Cloud) mozna catkowicie usunaé chmure z listy chmur, np. w
przypadku, gdy chmura nie bedzie juz wykorzystywana. Przyciskiem ,Dodaj chmure” (Add Cloud...)

mozna dodac inng chmure.

Nawet po Fluke Deutschland GmbH usunigciu chmury z listy, mozna jg ponownie doda¢ do listy. Aby
doda¢ nowg chmure jako adres serwera podaj

»https://cloud.pruftechnik.com/”.
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Dostepne nowe dane pomiarowe

Dostepne do pobrania nowe dane pomiarowe prezentowane sg na dwa sposoby:

1. Okno wyswietlania

ARC 4.0

Connected to cloud!

3 completed available

W tym przypadku dostepne sg trzy nowe pliki pomiarowe.

2. Pasek stanu

3 completed available

Wskazanie na pasku stanu jest opcjonalne.

Sposoéb aktywacji/dezaktywacji wskazania na pasku stanu:

1. Kliknij pasek stanu prawym przyciskiem myszy.

Pojawia sie menu kontekstowe:

Status Bar Configuration
Units mim
Progress Bar
File type

¥ | Connection Mo completed available

2. Aktywuj/dezaktywuj punkt menu ,Potgczenie” (Connection).

Importowanie nowych danych pomiarowych z chmury

1. Uaktywnij karte ,Wymiana” (Exchange) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange
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2. Wybierz przycisk ,Download Sync” na pasku symboli.

Exchange Library User

orage [https://cloud.pruftechr - I ‘

P R

Refresh Download | Delete Rename
Sync

Communication Organize

Wszystkie nowe dane pomiarowe zostang automatycznie zapisane w przyporzagdkowanych
instalacjach. Alternatywnie zostang utworzone nowe instalacje. Réwnoczesnie wszystkie dane w

chmurze zostajg skasowane.

Nowo utworzone instalacje oraz instalacje z nowymi danymi pomiarowymi pojawiajg sie w lewym oknie

z nazwami ttustg czcionka.

Takie oznaczenie umozliwia uzytkownikowi przeglad zmienionych danych i pozostaje zachowane po

zakonczeniu i przy ponownym uruchomieniu ARC 4.0.

Dopiero po otworzeniu nowych danych pomiarowych w oknie wynikéw (Results View) odpowiednia

instalacja wzglednie plik pomiarowy wyswietlany jest normalng czcionkg w lewym oknie.

Przestanie wynikéw pomiaru do urzgdzen pomiarowych (tylko

urzadzenie touch oraz ROTALIGN Ultra iS Expert)

W ARC 4.0 wersja 3.1.0 mozna przestac¢ do miernikdw nie tylko konfiguracje, lecz takze wyniki

pomiaréw.
W tym celu nalezy ustawic te opcje wstepng jako standard:

1. Zaznacz symbol ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.
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~
-

E Results View Machin:

- ]
i-_|_ Mew Database

ﬁ Open existing database...
Options...

f Reqg

48 e
Change Options

2. Wybierz punkt menu ,Opcje...” (Options...).

Xk

Pojawia sie okno ,,Opcje” (Options).
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Options *

Select the Category Data Export
- Units Data Export hint text, add something useful here.
i General
----- Results View
i+ Data Import
Data Export Export measurements Al -

MNone
o Cloud Last I’ob

Cancel Aply

3. Wybierz punkt menu ,Eksport danych” (Data export).
4. W menu ,Eksport pomiarow” (Export measurements) wybierz Zzgdane ustawienie standardowe.

5. Potwierdz wybor przyciskiem ,,Potwierdz” (Apply).

Wskazowka: Ustawienie standardowe wybrane w tym menu dotyczy wszystkich instalacji

eksportowanych z ARC 4.0.
Do wyboru sg trzy opcje:
1. Brak pomiaru (None): eksportowane sg tylko ustawienia bez pomiaréw (np. jako szablon).

2. Ostatni pomiar (Last job): eksportowany jest kazdorazowo ostatni pomiar osiowania watéw, nogi

przechylnej i drgan.

3. Wszystkie pomiary (All): eksportowana jest cata historia pomiaréw osiowania watéw i kazdorazowo

ostatni pomiar nogi przechylnej i drgan.
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Kopia zapasowa danych (Backup)

W przypadku kazdego oprogramowania do przetwarzania danych mozliwa jest utrata danych lub ich

przypadkowa modyfikacja.

¢ Fluke Deutschland GmbHzaleca w zwigzku z tym przechowywanie kopii lub wydrukéw tych
waznych danych w bezpiecznym miejscu.

* Fluke Deutschland GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate danych, wynikajgca
z niewlasciwego wykorzystania, napraw, uszkodzen, wymiany akumulatora itd.

* Fluke Deutschland GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci — bezposredniej lub posredniej — za
straty finansowe lub roszczenia oséb trzecich, wynikajgcych z wykorzystania opisywanego

produktu lub jego funkgji, np. utraty danych.
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Dostosowanie oprogramowania

Oprogramowanie ARC 4.0 mozna dostosowac¢ do indywidualnych potrzeb uzytkownika.
Pozwala to na wydajne i wygodne uzytkowanie.

¢ "Przydzielanie hasta" on page 130
» Skroty klawiszowe

* "Dostosowanie paska narzedzi" on the next page

-125-


Tastenk�rzel.htm

Dostosowanie paska narzedzi

Dodawanie polecen do menu szybkiego wyboru
1. Kliknij prawym przyciskiem myszy pasek narzedzi. Pojawia si¢ menu kontekstowe paska narzedzi.

Add to Quick Access Toolbar

Customize Quick Access Toolbar...

Show Quick Access Toolbar Below the Ribbon

Finimize the Ribbon

2. Wybierz pozycje menu kontekstowego ,Dostosuj pasek narzedzi szybkiego dostepu...” (Customize

Quick Access Toolbar...). Pojawia sie okno, umozliwiajgce dostosowanie paska narzedzi.
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Customize

Customize

Choose commands from:

Flle

Commands:

<Separator:
0 About
E‘ Close
: : Help
\ , Help
\ , Helpindesc
\ , Helpindesc
= New Database
5 Open existing Databaze
i:*f} Options
f Registration...
o Search for updates

Remove

[] Show Guick Access Toolbar below the Ribbaon

Keyboard shortcuts:

= New Database

iE} Options

o Search for updates

3. Z menu rozwijanego ,Wybierz polecenia” (Choose commands from) wybierz odpowiednig karte,

a z menu wyboru ,Polecenia” (Commands) odpowiednie polecenie.

4. Wybierz przycisk ,Dodaj >>" (Add >>).

5. Wybierz przycisk ,OK” (OK). Ponizej paska narzedzi zostajg wyswietlone dodatkowe ikony szybkiego

dostepu.

Wskazowka: Punkt menu kontekstowego ,Pokaz pasek narzedzi szybkiego dostepu pod wstgzkg”

(Show Quick Access Toolbar Below the Ribbon) umozliwia przesunigecie dodatkowych ikon takze do

paska tytutu.
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Ukrywanie paska narzedzi

1. Kliknij prawym przyciskiem myszy pasek narzedzi. Pojawia sie menu kontekstowe paska narzedzi.

Add to Quick Access Toolbar

Customize Quick Access Toolbar...

Show Cuick Access Toolbar Eelow the Ribbon

Minimize the Ribbon

2. Wybierz punkt menu kontekstowego ,Minimalizuj wstgzke” (Minimize the Ribbon), aby ukry¢ pasek

narzedzi. Pasek narzedzi szybkiego dostepu jest nadal wyswietlany.

Ponowne wyswietlanie paska narzedzi

1. Kliknij prawym przyciskiem myszy pasek menu. Pojawia sie¢ menu kontekstowe paska narzedzi.

Add to Quick Access Toolbar

Customize Quick Access Toolbar...

Show Quick Access Toolbar Below the Ribbon

Pinimize the Ribbon

2. Wybierz punkt menu kontekstowego ,Minimalizuj wstgzke” (Minimize the Ribbon). Klikniecie

powoduje usuniecie symbolu zaznaczenia i ponowne wyswietlenie paska narzedzi.
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W celu przyspieszenia i zwiekszenia wydajnosci obstugi dostepne sg skroty klawiszowe:

1. Nacisnij klawisz Alt.

2. Nakartach na pasku narzedzi pojawiajg sig wielkie litery.

3. Wybierz bezposrednio odpowiednig karte, uzywajgc wyswietlonych liter.

4. Po otwarciu okna wybranej karty na pasku narzedzi pojawiajg sie dalsze litery, umozliwiajgce

dokonanie szybkiego wyboru.

5. Wybierz bezposrednio zgdane polecenie, uzywajgc wyswietlonych liter.
Przyktad:
LAIt” wigcza wskazanie skrétéw klawiszowych na pasku menu.
,R” uaktywnia karte ,Protokot”.

,C” uaktywnia ikone ,Kopiuj” w oknie protokotu.

Klawisze Dziatanie

Alt Wigczanie i wytgczanie wskazania skrétéw klawiszowych
\% Aktywacja karty ,Widok wynikéw” (Viewer)

L Aktywacja karty ,Biblioteka” (Library)

U Aktywacja karty ,Uzytkownik” (User)
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Przydzielanie hasta

1. Uaktywnij karte ,Uzytkownik” (User) na pasku menu.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Wprowadz w masce wprowadzania swojg nazwe, adres e-mail i zagdane hasto.
3. Zaznacz pole wyboru ,Pokaz hasto” (Show password).
4. Potwierdz hasto.

5. Wybierz przycisk ,Ustaw hasto” (Set password).

Wskazowka: W obecnej wersji programu nie jest mozliwe okreslenie réznych rol uzytkownikow.
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Informacje o oprogramowaniu

1. Wybierz ikone w lewym gérnym rogu paska menu. Otwiera sie menu rozwijane.

E Results View Machi

i-'=|_ Mew Database

Open existing database

Registration...

CAXE[B

About...

&
y

2. Wybierz punkt menu ,Informacje...” (About).

@

Zostaje otwarte nowe okno. Zawiera ono nastepujgce informacje:

¢ Adres producenta

* Dane kontaktowe

* Informacje o oprogramowaniu
* Informacje prawne

¢ Informacje o licencji
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ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Instrukcja instalacji

Tutaj znajduja sie wszystkie informacje, niezbedne do przeprowadzenia instalacji programu.

Fluke Deutschland GmbH
Freisinger Str. 34
85737 Ismaning, Deutschland

Telefon +49 89 99616-0
Internet www.pruftechnik.com
Wydanie 10.2025

Numer katalogowy DOC 17.100.pl

Wersja oprogramowania 3.1.0
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Windows 10, Windows 11

System operacyjny Nie sg obstugiwane: Windows 7, Windows 8, Windows 8 RT
i Windows 8.1 RT

Rozdzielczo$¢ ekranu 1280 x 1024

CPU Intel lub AMD (x86 lub x86-64)

Pamie¢ RAM Co najmniej 1 GB

Wolne miejsce na dysku Co najmniej 500 MB

Przytacza USB, Bluetooth lub Wifi, w zaleznosci od urzgdzenia
Instalacja Internet
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Oprogramowanie ma modutowg budowe. Obecnie wdrozone jest zastosowanie ,Wyréwnywanie

watéw”. Planowane s3g dalsze zastosowania.

ARC 4.0 jest dostepny w bezptatnej wersji. Odptatna jest wymiana danych miedzy ARC 4.0 i miernikami
firmy PRUFTECHNIK lub chmura. Aby umozliwi¢ petne wykorzystanie zakresu funkcji, nalezy uzyskac¢

licencje na komunikacje urzadzen z ARC 4.0.

Licencje na komunikacje miedzy miernikiem i oprogramowaniem ARC 4.0 mozna naby¢ w firmie Fluke
Deutschland GmbH.

Do instalacji oprogramowania ARC 4.0 stuzy nosnik pamieci USB ARC 4.0.

1. Podtacz nosnik pamigci USB ARC 4.0 do gniazda USB.

2. Kliknij ikone pliku *.exe.

3. Wybierz jezyk do instalaciji.

Automatycznie uruchomi sie kreator instalacji. Postepuj zgodnie z instrukcjami instalatora.
4. Wybierz przyciski ,OK” (OK) i ,Dalej” (Next).

5. Wybierz przycisk , Instaluj”.

6. Wybierz przycisk ,Zakoncz”.

Kliknij ikone ARC 4.0 na pulpicie.

-134-



Zapisywanie i cofanie zmian

Do zapisywania wprowadzonych danych stuzy kombinacja klawiszy ,Ctrl” + ,S”. Kombinacja ,Ctrl” + ,Z2”

umozliwia cofanie zmian.

ARC 4.0 — zakonczenie

1. Wybierz ikone ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.

2. Wybierz punkt menu ,Zakoncz” (Exit).

»
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Licencjonowanie komunikacji urzadzenia

Aby zarejestrowac urzadzenie Fluke Deutschland GmbH i umozliwi¢ komunikacje z ARC 4.0, potrzebny

jest wazny certyfikat licenciji.

W tym celu nalezy skontaktowac sie z osobg do kontaktu w lokalnym oddziale firmy Fluke Deutschland
GmbH. W celu zarejestrowania nalezy przygotowac numer seryjny miernika. Numer seryjny jest podany

na tabliczce znamionowej na spodzie urzgdzenia. Certyfikat licencji zostanie przestany pocztg e-mail.

W razie potrzeby mozliwe jest uzyskanie elektronicznego pliku licencji w formacie *.ACRLicense, ktory

najlepiej jest zapisa¢ na komputerze.

Rejestrowanie miernikow PRUFTECHNIK

1. Wybierz ikone ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.

2. Wybierz punkt menu ,Rejestracja...” (Registration). Zostaje otwarte okno ,Kreator licencji” (License

Assistant).
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s ™
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER License Assistant (4.0 BETA) ﬂ

ALIGNMENT License Assistant

q [
'J RELIABILITY CENTER 4.0 License type

Select certificate

CERTIS |CA T L ~ Request license

Choose this option, if you do not have the necessary certificate and want
to request a license certificate for it.

Licensetype  Device activation (A) @ Certificate: Device activation
Choose this option, if you have received a device activation certificate. The

license type is stated on your certificate under (A).

~ Activate electronic license
Choose this option, if you have received a license file with an electronic
certificate and you want to activate it.

< Back Next >

3. Wybierz opcje ,Licencja do aktywaciji urzagdzenia” (Certificate: Device aktivation resp. Activate

electronic license)

4. Wybierz przycisk ,Dalej” (Next >).

5. Wprowadz nazwe firmy i dziatu (patrz wiersz B i C certyfikatu licenciji).

6. Wybierz przycisk ,Dalej” (Next >).

7. Wybierz urzadzenie (patrz wiersz D certyfikatu licencji).

8. Wybierz przycisk ,Dalej’ (Next >).

9. Wprowadz numer seryjny urzgdzenia (patrz wiersz E certyfikatu licenc;ji lub tabliczka znamionowa).

10. Wybierz przycisk ,Dalej” (Next >). Suma kontrolna w wierszu F wskazuje, czy dotychczas

wprowadzone dane sg prawidtowe.
11. Wprowadz kod licenciji (patrz wiersz G certyfikatu licenciji).

12. Wybierz przycisk ,Dalej” (Next >) i zakoncz proces rejestracji.
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Wskazowka: W momencie zarejestrowania urzgdzenia touch, nastepuje automatyczne udostepnienie

adresu serwera w chmurze, oraz 100 MB pamieci.
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Zarzadzanie rejestracjq urzadzen

1. Wybierz ikone ARC 4.0 w lewym rogu paska menu.

2. Wybierz punkt menu ,Opcje...” (Options).

398

Zostaje otwarte okno ,,Opcje” (Options).

3. Wybierz punkt menu ,Urzgdzenia” (Devices).

CPROTALIGH Ultra 43213199  HGMDMNTR

----- Results View

-+ Dewices |

- Cloud [[PTN_IGHmt "'] [ Add Instrument... ]

[ Search for devices... ]

Instrument List
Instrument S.No: Password [ Edit name ]
™ touch S0200017  QTITUSMO [ Clear Registration l
htouch 50200017 QTITUSMO

3

J{

Apply H Help

Na liscie urzgdzen pojawiajg sie wszystkie zarejestrowane urzadzenia. Mozna tutaj przydziela¢ nazwy

urzadzen i usungé rejestracje.
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D

Drgania
Wibracje wystepujgce w zespole maszyn lub skutek oddziatywania

czynnikdw zewnetrznych

Instalacja

Instalacja maszyny

K

Krétkie elastyczne sprzegto
Sprzegto, w ktérym diugosc osiowa elastycznego elementu (lub dtugosé
osiowa miedzy elastycznymi elementami) jest tak samo duza lub mniejsza

niz Srednica sprzegta

L

Lokalizacja
Miejsce, typ, np. firma, fabryka, obszar, katalog, park maszyn, stacja, statek
lub linia produkcyjna

N

Noga przechylna

Noga maszyny, ktéra unosi sie z fundamentu podczas odkrecania
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Noga przechylna katowo
Noga przechylna wskutek uko$nej powierzchni przylegania nogi do

fundamentu (tylko czesciowy styk nogi)

Noga przechylna réwnolegle
Noga przechylna wskutek jednej lub dwdch zbyt krétkich lub zbyt dtugich ndg

maszyny

o

obr./min

Predkos¢ obrotowa (obroty na minute)

Odstawanie

Kat miedzy dwiema osiami obrotu watow (przesuniecie watu)

Park maszyn

Zbidr instalacji (Assets)

Pipe Strain

Znieksztatcenie wskutek podtgczonych rur i przewodow

Plyty pasowane
Ptyty z metalu lub tworzywa sztucznego o réznych grubosciach i wymiarach

do korygowania nogi maszyny lub kotnierza

Podktadanie

Uniesienie maszyny i wiozenie lub usuniecie ptyt pasowanych o okreslonej

grubosci.
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Przesuniecie
Odstep miedzy dwiema osiami obrotu watéw, mierzony zazwyczaj na Srodku

sprzegta

Przesuniecie katowe

Kat miedzy dwiema osiami obrotu watow (odstawanie)

R
RPM

Predkos¢ obrotowa (obr./min, revolutions per minute)
S

Sprzegto jednoplaszczyznowe
Proste, nieelastyczne sprzegto z potdwkami sprzegta skreconymi na state

(zazwyczaj kotnierze, utrzymywane przez sruby dwustronne)

Sprzegto membranowe
Sprzegto o duzej przepustowosci momentu obrotowego do watéw

szybkobieznych

Sprzegto o zebach tukowych
Sprzegto do zwartego przenoszenia momentéw obrotowych i wyrownywania

ukosnych potozen watdw.

Sprzegto sprezynowe

Sprzegto do pozbawionego luzu przenoszenia momentow obrotowych
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Sprzegto standardowe
Sprzegto zawierajgce zwarte elementy przenoszace z luzem (np. zeby, kty
lub sworznie) albo elastyczne elementy tgczace, takie jak amortyzatory

gumowe lub elementy sprezyste.

S

Sruba nogi
Sruba do zakotwienia maszyny w podiozu lub fundamencie

w

Wat kardanowy
Kombinacja watow przegubowych z jednym lub dwoma przegubami
krzyzowymi do mostkowania duzego przesuniecia réwnolegtego miedzy
napedzajgcy i napedzang osig watu

Wat posredni

Sprzegto do kompensacji znacznych zmian wyréwnania podczas pracy.

Wektor toleranciji

Prezentacja wyniku pionowego i poziomego w postaci wektora

Wymiary
Wartosci do wprowadzenia (np. odstepy, predkos¢ obrotowa) w zaleznosci

od zastosowania i wkasciwosci maszyny

Wyréwnanie watu
Ustawienie dwdch lub wiekszej liczby maszyn w takie sposéb, aby osie

obrotu znajdowaty sie w jednej linii w warunkach roboczych.
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Wzrost termiczny

Wzrost temperatury sprzegiet i mocowan, wystepujacy w stanie roboczym

Y4

Zespot maszyn
Trzy lub wigksza liczba maszyn, ktére muszg zostaé wyréwnane wzgledem

siebie

Zwis watu
Znieksztatcenie watu w zaleznosci od sztywnosci i masy oraz odlegtosci watu

miedzy koztami tozyskowymi i typu tozyska
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aktualizowanie 33

Automatyczne potgczenie z chmurg 117

Baza danych 22

bezpieczenstwo danych 10

certyfikat licencji 136
cofanie 135
Copyright 10

csv 84

Czas pomiaru 62

Czujnika zegarowego 60

dane kontaktowe 131

Dokumentacja uzytkownika 11
Dostepne nowe dane pomiarowe 120
Dostosuj szablon 101

Download Sync 121
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Edytuj elipse pomiarowg 64

Grafiki maszynowe 68

informacje o oprogramowaniu 131
Informacje pomiarowe 61

informacje prawne 131

jednostki 27

Kotnierz 30

kotnierz 42

Konfiguracja Live Trend 75
konfiguracja maszyny 40
kopiowanie 33

Kulawa fapa 94

Lokalizacja (Location) 22
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maszyny rozmieszczone w pionie 42

N
Notatka 98

o
obliczanie wzrostu termicznego 49
Obstugiwane mierniki PRUFTECHNIK 9
okresowos$¢ pomiaru 55

P
pasek narzedzi 20
Podkatalog 39
Potwierdz wartosci zadane 91
Prezentacja dlugosci wg skali 68

R
Reczne wprowadzanie danych pomiarowych 59
rozdzielczo$¢ wynikéw 27

S

skréty klawiszowe 129

Szablon protokotu 107
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trend 24
Trend 57

typy maszyn 41

Usrednij dane pomiarowe 66

Wartosci tolerancji 61

Widok trendu 57

wielkos¢ czcionki 27

wklejanie 33

wiasciwosci maszyny 41
wiasciwosci sprzegta 43

wiasne szablony 53

wprowadzanie wartosci zadanych 50
wprowadzanie wzrostu termicznego 47
Wybierz jezyk 17

wymagania systemowe 133
Wyswietl film z pomiaru 63

Wyswietl specyfikacje 70

Zatgczniki 96
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zapisywanie 135
Zdjecie 38
zespo6t maszyn 40

Zmien nazwe 35
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